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Herzlich willkommen bei Rimaster!

Rimaster ist ein fithrender Anbieter

von Kabelbiumen, Schaltschrinken,
elektronischen Bauteilen, Kabinen fiir
Spezialfahrzeuge und industriellen Systemen.

Wir sind eine internationale
Unternehmensgruppe, die ihren Firmensitz
im schwedischen Rimforsa hat.

Die zehn Unternehmen der Rimaster-
Gruppe beschiftigen heute weltweit

iiber 1.150 Mitarbeiter. Unsere
Unternehmensbereiche fiir Vertrieb,
Konstruktion, Entwicklung und Produktion
sind in Schweden, Deutschland, Polen,
Belgien, Frankreich, China und Serbien
ansdssig.

Welcome to our world of Simplicity.

Rimaster AB
Industrivdgen 14
SE-590 44 RIMFORSA
+46 494 795 00
info@rimaster.com
WWW.rimaster.com
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Tomas Stalnert, tst@rimaster.com

Produktion: Effect Reklambyrd
Bilder: Rimaster, falls nicht anders angegeben.

Wenn unsere
Kunden wachsen,
wachsen wir mit

Wihrend der letzten zwei Jahre hat Rimaster ein enormes Wachstum erlebt. Heute
zihlt die Rimaster Group etwa 1.150 Mitarbeiter. Am stirksten wuchsen wir in
Polen, wo sich die Zahl der Mitarbeiter allein in diesem Jahr von etwa 600 auf 750
erhsht hat. Ohne unsere Kunden wire dies natiirlich nicht méglich gewesen. Die
Strategie von Rimaster besteht darin, gemeinsam mit unseren Kunden zu wachsen,
indem wir sie in ihrem Wachstum unterstiitzen.

Deshalb wollen wir nun die Friichte unseres Erfolgs in mehr Kapazitit und héhere
Verfiigbarkeit in allen unseren Einrichtungen investieren. Wir werden auch in

eine neue Produktionseinheit in Serbien investieren, von der wir glauben, dass

sie eine optimale geographische Lage in unmittelbarer Nihe zu unseren Kunden
und strategisch wichtigen logistischen Punkten aufweist. Die Region zeichnet sich
auch durch gute Sprachkompetenzen und einen guten Zugang zu Arbeitskriften
aus. Dies macht es méglich, neue Talente anzuwerben — ein Vorteil, der an unsere
Kunden weitergegeben wird.

Die Investitionen machen es méglich, sich auf unsere bestehenden Kunden zu
konzentrieren, wihrend wir gleichzeitig die Méglichkeit haben, auf kontrollierte
Weise mit unseren neuen Kunden zu wachsen. Die Erh6hung der Kapazitit von
Rimaster betrifft alle unsere Mirkte — von Skandinavien
bis hin zu Mitteleuropa und China. In China haben wir
erhebliche Investitionen in stirkere Automatisierung
getitigt, und diese Arbeit wird fortgesetzt. Durch neue
Kapazititen konnten wir auch neue Kunden begriifSen,
die nach Fertigungskapazititen in Asien suchen.
Kundennihe und Einfachheit bleiben unsere Grund-
prinzipien, wihrend wir weiter gemeinsam wachsen.

Vielen Dank fiir ein fantastisches Jahr — wir freuen uns
auf die weiteren Entwicklungen gemeinsam mit unseren

Kunden und Kollegen im Jahr 2019! 000

Tomas Stilnert
CEO, Rimaster Group
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VADERSTAD

Bild links: Powershoot — ein unter Druck stehendes Zufiihrungssystem, das volle Kontrolle bis unter die Erde bietet.

Bild rechts: Montage des WS9-Steuergeriits.

Die Umsetzung dieser Geschwindigkeit und
Prizision ist nicht einfach. In der modernen
Landwirtschaft ist sie jedoch entscheidend
fiir Rentabilitit und Produktivitit. Als
Viderstad seine Tempo-Sidmaschinen auf
den Markt brachte, revolutionierte das
Unternehmen die Branche. Tempo ist eine
Prizisionssimaschine, die eine beispiellose
Prizision bei der doppelten Geschwindig-
keit herkdmmlicher Prizisionssimaschinen
bietet. Das Ergebnis ist cin glattes Erschei-
nungsbild, bei dem dem Erntegut der
bestméoglichen Start zuteil wird.

,Wir glauben, dass wir die besten Pri-
zisionssimaschinen auf dem Markt haben.
Tatsache ist, dass wir den Weltrekord bei
der prizisen Pflanzung von Mais halten:
502 Hektar in 24 Stunden!“
Nordfeldt, Manager fiir Systeme und Kom-

Pontus

ponenten bei Viderstad, kann seinen Stolz
nicht verbergen.

»Tempo ist ein sehr komplexes Produkt,
dessen Erfolg auf verschiedenen Faktoren
basiert. Es umfasst ein elektronisches Steu-
ersystem und unserer innovatives Systeme,
Power Shoot. Hierbei handelt es sich um ein
unter Druck stehendes Ausbringungssys-
tem, das Samen um Samen volle Kontrolle
bis unter die Erde bietet.*

FElektronisches Steuersystem

Einer der Hauptpfeiler der Lésungen
im Tempo-Konzept ist das elektronische
Steuergerit, das von Rimaster entwickelt
und hergestellt wurde. Die WS9-Einheit
steuert die Ausgabe des Saatguts mit hoher
Genauigkeit. Das Saatgut wird gleichmifig
in Reihen verteilt, was fiir das Erntegut und
den Ertrag wichtig ist. Beim Pflanzen von
Mais ist Prizision beispielsweise entschei-
dend: Wenn das Saatgut zu dicht beieinan-
der liegt, wird das Wachstum beeintrichtigt;
wenn es jedoch zu weit verstreut ist, wirkt

JUnsere langjahrige

Geschaftsbeziehung mit
Rimaster, in deren Zuge
wir sowonl Hilfe bei der
Entwicklung als auch die
Lieferung hochwertiger
Produkte erhalten, ist fur
uns wertvoll.

sich dies auf das Marktpotenzial und die
Produktivitit aus.

Die WS9-Einheit wird komplett von
Rimaster montiert, wo auch die Eingang-
sleiterplatten hergestellt werden. Rimaster
liefert auch die Eingangsverkabelung der
Maschinen sowie verschiedene Arten von
Spritzgussteilen und wichtigen Teilen fiir
die Saatgutmotoren.

Das Erfolgsprodukt von Viderstad
Es wird bald zehn Jahre her sein, dass das
die WS9-Einheit

entwickelte, mit der die Tempo-Familie

Team von Rimaster

wachsen und verbessert werden konnte.

Heute wird sie in allen Modellen der Pro-
dukte eingesetzt, die Maschinen mit bis zu
24 Anzuchtkisten umfassen.

»Wir wenden die Technologie auch bei
unserem pneumatischen Saatbohrkonzept,
Spirit, an®, so Pontus Nordfeldt und
bemerkt, dass die Zusammenarbeit mit
Rimaster fiir die Tempo-Maschine sehr
wichtig ist.

,Dieses Projekt war von grofer Bedeu-
tung fiir unsere eigene Innovationskapazi-
tit. Die Zusammenarbeit mit Rimaster ist
ein wichtiges Puzzleteil im Produktportfolio
von Viderstad.“

Dies ist ein Bild, das auch vom Vor-
standsvorsitzenden von Viderstad, Christer
Stark, bestitigt wird:

»Unsere langjihrige Geschiftsbeziehung
mit Rimaster, in deren Zuge wir sowohl
Hilfe bei der Entwicklung als auch die
Lieferung hochwertiger Produkte erhalten,
ist fiir uns wertvoll.“ 000
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Tomas Stilnert, CEQ der
Rimaster Group, glaubt an
ein anhaltendes Wachstum
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Rimaster investiertin
bessere Verfugbarkeit

Ein komplett neues Produktionswerk in
Serbien und ein grofles Lager in Polen sowie
umfangreiche Investitionen in die Produk-
tionsfliche, die Produktionsgestaltung,
Maschinen und Entwicklung in unseren
anderen Bereichen — das sind die Ergeb-
nisse der Investitionen dieses Jahres. Die
Rimaster Group investiert insgesamt fast
40 Mio. SEK in eine bessere Verfiigbarkeit
fiir bestehende und neue Kunden. Dies
zeigt den Ehrgeiz von Rimaster, aktiv zur
Stirkung der Wettbewerbsfihigkeit unserer
Kunden beizutragen.

Jlnvestitionen machen es uns méglich,
im vom Kunden gewiinschten Ausmafl
und in der vom Kunden gewiinschten
Qualitic zu liefern. Gleichzeitig kénnen
wir gemeinsam mit unseren Kunden im
echten Rimaster-Stil gemeinsam wachsen.
Als Kunde konnen Sie sicher sein, dass wir
direkten Zugriff auf hohe Kapazitit und
Liefersicherheit haben®, sagt Stilnert und
weist darauf hin, dass Rimaster durch die
Erhéhung der eigenen Wettbewerbsfihig-
keit auch seine Position als stabiler und
langfristiger Partner stirke.

Neue Investitionen in die Kapazitit

Die Investitionen erfolgen vor dem Hin-
tergrund des intensiven Wachstums von
Rimaster in den Jahren 2017 und 2018. Im
Jahr 2017 hat Rimaster seinen Umsatz um
30 % erhoht — im Vergleich zum Markt-

.Durch die Investition
ISt es uns moglich, in
der von den Kunden
geforderten Menge
und Qualitat zu liefern!”

wachstum von 10 %. Laut Tomas Stilnert
gibt es viele Griinde hierfiir.

»Bessere Integration und mehr System-
lieferungen an unsere Kunden erhéhen die
Nachfrage. Die gute Wirtschaftsaktivitit ist
natiirlich ebenfalls von grofler Bedeutung.
Unsere Kunden wachsen, und wir haben
das notige Selbstvertrauen, um diesen Weg
mit ihnen zu gehen. Gleichzeitig haben
wir von der Umstrukturierung profitiert,
die auf dem Marke stattgefunden hat. Eine
Reihe von Lieferanten ist ausgestiegen,
wodurch sich fiir Rimaster neue Chancen

ergeben haben.®

Neue Produktionseinheit in Serbien

Ein strategisch wichtiger Teil der Expansion
ist die Investition in eine neue Produkti-
onsanlage in Serbien. Das 3.600 m2 grofie
Werk wird sich auf die Herstellung von
Kabeln konzentrieren. Das Werk ist noch
im Bau und sucht derzeit nach Mitarbei-
tern. Die Produktion wird voraussichtlich
im ersten Quartal 2019 beginnen.

Turnover in MSEK

»Unsere Einrichtung in Serbien ist Teil
der Zukunftssicherung, und wir sehen,
dass die Region in vielerlei Hinsicht wett-
bewerbsfihig ist. Sie verfiigt iiber ein gutes
Angebot an Fertigkeiten und ausgebildete
Mitarbeiter. Serbien besticht auflerdem
durch seine zentrale Lage in der Nihe vieler
unserer Kunden und gute Logistik®, sagt
Stalnert.

Technologie als Marktmotor

Die erhéhte Kapazitit, die die neuen Inves-
titionen mit sich bringen, soll langfristig an
Kunden weitergegeben werden.

»Wir erwarten in den nichsten Jahren
ein stabiles und kontrolliertes Wachstum
von ca. 10 %. Dies baut auf dem natiirli-
chen Wachstum des Marktes auf, aber wir
glauben auch, dass die Entwicklung durch
neue Technologien vorangetrieben werden
wird.“

,In autonomen Spezialfahrzeugen und
verschiedenen  Hybridldsungen  werden
bis zu 20 % mehr Kabel verbaut. Gleich-
zeitig sind die Steuerungsanforderungen
komplexer. Diese erfiillen wir mit unserem
Schwerpunkt auf der Herstellung von Elek-
troartikeln und Leiterplatten. Unsere Ka-
binenfertigung ist ein weiterer Bereich, der
immer stirker wird, und in dem wir bereit
fiir neue Kunden sind. Wir sind fest davon
iiberzeugt, dass wir zusammen mit unseren
Kunden weiter wachsen werden.” 000

Im Jahr 2017 hat
Rimaster seinen Umsatz
um 30 % erhoht — im
Vergleich zum Mark:-
wachstum von 10 %. In
den kommenden Jahren
rechnen wir mit einem
kontrollierten Wachstum
von ca. 10 % pro Jahr.

rimaster 6
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+— RIMASTER ELECTROSYSTEM RIMFORSA . '

| Produktion: Vertrieb, Entwicklung und Fertigung im Bereich Elektretechnik und Batj;erie__

|/ Investitionen: Roboterzelle zum Crimpen, automatischer Aufzug fur die automatisierte

[.' / Bestandsverwaltung und SpritzgieRmaschine fiir die Herstellung von Steckverbindern. :
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___—Produktion: Herstellung von elektrischen Anlagen. :
) Investitionen: Komplett neues Produktionswerk, Inbetriebnahme 2019.
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/'/. Produktion: Produktion und Verkauf elektrischer Anlagen. Fertigung an'zlwé
/ Standorten in Borne Sulinowo und.Czaplinek.
// Investitionen: Gebaudeerweiterung und-neues Produktionslayout in Czap__linek.
Neues automatisiertes Lager und neues Produktionslayout in Borne Sulinowo.
_~ Gesamtfliche: Czaplinek 2500 m?, Borne Sulinowo: 3100 m?
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Produktion: Vertrieb, Entwicklung und Fertigung im Bereich Kabinen und Mechanik - =

Investitionen: Neues Werkslayout mit neuen FliefSbandern sowie einem neuen Buro. . -
Vollautomatischer Laserschneider und erweiterte SchweilRkapazitat. ' i

Gesamtfliache: 2.700 m? .
Anzahl der Mitarbeiter: 33

Investitionen: Erweiterung und Modernisierung der Entwicklung, des Blros und der_ 1 = =
Produktion. Neue Selektiviotanlage erhoht die Kapazitat fur die Leiterplattenfertigung. 5 : 2

Gesamtfliche: 3500 m? - =
Anzahl der Mitarbeiter: 66 '

TR R T 1 | \ % T

g Produktion: Vertrieb, Entwicklung und Fertigung im Bereich Elektrotechnik und Elektronik®

Produktion: Produktion und Verkauf elektrischer Anlagen.
Investitionen: Die Umstellung auf eine automatisierte Produktion ist abgeschlossen

e und weitere Investitionen sind geplant. Automatisierung bedeutet eine erhebliche =-
s Steigerung der Verfugbarkeit fur bestehende und neue Kunden in Asien. il
= Gesamtfliche: 3800 m? \
| '—l' ___— Anzahl der Mitarbeiter: 124

e X e ruriaster g
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Rimaster Cab & Mechanics investiert
stark in neue Montagelinien, hohere
SchweiRkapazitiaten und einen
vollautomatischen Laserschneider.

»Diese Bemiithungen senden

tige

und positive Signale sowohl an Kunden
als auch an die Mitarbeiter*, sagt
Operations Manager Pierre Vernersson.

Joakim Rulander und Pierre Vernersson inspizieren vor der Auslieferung einige Komponenten der Kabine.

Rimaster baut die Kabinen-
industrie der Zukunft auf

Rimaster Cab & Mechanics in Horn
verzeichnet eine grofle Nachfrage nach
Kabinen und hat das Volumen in kurzer
Zeit verdoppelt. Gleichzeitig sehen wir die
Notwendigkeit einer weiteren Kapazititser-
weiterung in der Zukunft. Deshalb befindet
sich die Produktionsstitte in Horn derzeit
in einer radikalen Umstrukeurierung.

Das Ergebnis sind Anlagen mit fort-
schrittlichen technologischen und fachlichen
Fihigkeiten, die eine hohe Wettbewerbsfi-
higkeit im Kabinenbau gewihrleisten.

»Wir haben die Montagehalle komplett
umgebaut und auflerdem 11 Montageorte mit
neuen Anlagen und Materiallagern ausgestat-
tet. Die Montageorte sind mit unseren Pro-
duktions- und Geschiftssystemen verbunden,
sodass die Monteure die notwendigen Infor-
mationen schnell abrufen und an das System
zurlickmelden  kénnen. Die Anderungen
werden unsere Kapazitit erhohen, wihrend
wir gleichzeitig in die Qualitit unserer Arbeit
investieren®, erklirt Vernersson.

Vollautomatisches Laserschneiden
Die Anlage hat auferdem in die Erweiterung

rimaster

LEs st uns wichtig,
dass wir gualifizierte
Mitarbeiter gewinnen
und halten konnen!”

der Schweiflkapazititen und natiirlich in
eine wichtige Neuerung investiert: eine
neue, vollautomatische Laserschneidanlage,
die Anfang 2019 in Betrieb genommen wird.

,Die Maschine, die rund um die Uhr
in Betrieb ist, verfiigt iiber ein eingebautes
Magazin und einen Robotergreifarm zum
Sortieren. Dadurch werden sowohl unsere
Kapazitit als auch unsere Flexibilitit mit
kurzen Lieferzeiten fiir die kleinen und mitt-
leren Serien erhdht, mit denen wir arbeiten.
Die Qualitit wird ebenfalls verbessert, da
wir die aufwindige Oxidschicht vermeiden.
Auflerdem verbraucht die Maschine zwei
Drittel weniger Energie als bisher, was unter
dem Aspekt der Nachhaltigkeit fiir uns

wichtig ist, sagt Vernersson.

Attraktiver Arbeitgeber

Gleichzeitig wurden Biiro- und Perso-

nalbereiche renoviert — das Ergebnis sind
gerdumige, helle und frische Riume.
,Unsere Kunden werden sicherlich die

Aber

fiir uns sind die Investitionen auch aus

Kapazititserweiterung  bemerken.

Mitarbeitersicht wichtig. Die Bemithungen
signalisieren, dass Rimaster Cab & Me-
chanics ein groflartiger Arbeitgeber ist, der
spannende Entwicklungschancen und die
Maglichkeit bietet, mit den neuesten Tech-
nologien zu arbeiten. Es ist uns wichtig,
dass wir qualifizierte Mitarbeiter gewinnen

und halten kénnen!“ 000

Al

Pierre Vernersson, Operations Manager, Rimaster.
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Rimaster Development in Séderhamn errichtet
neue Anlagen fur Produktion und Entwicklung.
,Das Ziel ist es, effizientere Ablaufe zu schaffen
und die Kapazitat zur Verbesserung unseres
Gesamtangebots an den Kunden zu erhéhen’,
so Projektmanagerin Therese Ekengren.

Eyla Bozan und Maja Henriksen mit der neuen Selektivigrmaschine.

Rimaster
Development
expandiert

Insgesamt werden direkt neben den beste-
henden Anlagen von Rimaster Development
auf etwa 700 m? neue Produktionsstitten
gebaut. Hierdurch wird die engagierte
Positionierung von Rimaster Development
als umfassender Elektrosystemlieferant
fiir seine Kunden bekriftigt — von der
Entwicklung bis zur Fertigung von Kabeln
und Elektronik.

,Unser Ziel ist es, noch bessere Abliufe
zu schaffen, damit wir die kiinftige Produk-
tivitit steigern und die Qualitit verbessern
kénnen. Entwicklung, Design und Verwal-
tung haben nun ebenfalls genug Raum zum
Wachsen®, erklirt Ekengren.

Gleichzeitig werden neue Investitionen
in moderne Maschinen getitigt, darunter in
eine Selektivlotanlage, die die Kapazitit des
Werks im Bereich der Leiterplatten erhéht.

,Letztendlich investieren wir auch in

neue, effiziente Bestandslésungen und
-abliufe. Zusammen mit fritheren und
laufenden Investitionen folgen wir einem

ganzheitlichen Ansatz und beriicksichti-
gen alle Bereiche — vom Lager iiber die  Die neue Selektivijtmaschine hat eine erheblich hohere
Produktionsbereiche und bis hin zu den %@ azitit als bisher.

Biirordumlichkeiten. 000

Die Konstruktion neuer Produktionsbereiche und Biiros

ist in vollem Gange.
rimaster @

Therese Ekengren, Project Manager, Rimaster
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,Das Besondere an Tigon ist, dass es die
erste Baumaschine mit Vollhybridtechnolo-
gie ist“, so Fredrik Forsberg, Entwicklung-
singenieur bei Huddig.

Die Vollhybridtechnologie, die Diesel-
und Elektroantrieb kombiniert, erzeugt und
regeneriert Energie auf eine fiir Baumaschi-
nen vollig neue Weise.

— Als Fahrer kénnen Sie entscheiden,
ob Sie mit Diesel, mit Elektroantrieb oder
einer Kombination aus beidem fahren — das
ist eine Flexibilitit, die heute kein anderer
Marke bietet. Es bringt mehrere Vorteile in
Form von héherer Leistung und geringerem
Kraftstoffverbrauch.

Tatsichlich kann der Tigon 30 % mehr
Leistung bringen als der Dieselmotor alleine
erzeugen kann. Die Traktion ist besser und
die Maschine liuft leiser — und das bei
hervorragender Umweldleistung.

Komplexe Entwicklung

Die -erste Konzeptmaschine wurde 2015
vorgestellt und weckte grofies Interesse am
Markt. 'Die Entwicklung des ersten Pro-
totyps erfolgte in enger Zusammenarbeit
mit den Entwicklungsingenieuren von
Rimaster in Soderhamn, derzeit wird an
den zweiten und dritten Prototypen fiir die
bevorstehende Serienproduktion gearbeitet.
Rimaster ist fiir das gesamte elektrische
System mit Stromkreis- und Schaltplinen
Ent-
wicklungsingenieur von Rimaster, der vor
Ort bei Huddig gearbeitet hat, erklirte,
dass Steuerungssysteme und Software von

Huddig dass die

verantwortlich. Fredrik Larsson,

entwickelt wurden,

,ES gibt eine Nahe, sowohl
in geografischer Hinsicht
als auch in der Zusam-
menarbeit, die wir sehr
schatzen.”

Komplexitit des Projekts jedoch zu einer
engen Kommunikation in allen Bereichen
gefiihre hat. Larsson und sein Kollege Erik
Hedstrom waren als spezialisierte Berater
fur das Projeke titig.

"Die Kombination zweier véllig unter-
schiedlicher Systeme auf diese Weise ist sehr
fortschrittlich. Nicht nur rein technisch,
sondern auch im Hinblick auf den Platzbe-
darf. Es gibt viel, was darin integriert werden
muss, und ich denke, das ist uns gelungen!*

Zusammen wachsen

Huddig und Rimaster arbeiten seit vielen
Jahren zusammen, -und sie haben sich
sowohl in Bezug auf die Fihigkeiten als
auch auf den Umsatz weiterentwickelt und
sind zusammen gewachsen.

Diese lange gemeinsame Geschichte ist
natiirlich der Grundstein fiir eine innova-
tive Entwicklung dieser Gréflenordnung, so
Fredrik Forsberg von Huddig.

JRimaster ist natiirlich ,unser’ Lieferant
fir elektrische Systeme. Wir haben schon
viel zusammen gemacht - also stand es
aufler Frage, dass wir bei diesem Projekt
zusammenarbeiten wiirden.

Diesmal gab es keine vorhandene Maschine
als Grundlage, sondern Rimaster lieferte
véllig neue Entwiirfe direkt in 3D-CAD.

»Es gibt eine Nihe, sowohl in geografischer
Hinsicht als auch in der Zusammenarbeit,

die wir sehr schitzen. Rimaster kennt unser
Geschiift. Sie sind gut in dem, was sie tun,
und es ist beruhigend zu wissen, was wir
von ihnen bekommen.

Kunden in der Warteschlange

Fiir Huddig ist es eine Erfolgsgeschichte. Im
Hinblick auf die bevorstchende Serienpro-
duktion haben sich bereits viele Kunden fiir
die Warteliste angemeldet. Fredrik Forsberg
siecht den Grund dafiir darin, dass das Un-
ternehmen informierte Kunden mit einem
ausgeprigten Umweltbewusstsein hat.

»Bei den Kunden und ihren Auftragge-
bern besteht grofSes Interesse an Nachhaltig-
keitsthemen, und aus ékologischer Sicht ist
die Vollhybridtechnologie sicherlich duflerst
interessant. Einige unserer. Kunden halten
es fiir einen groflen Vorteil, die Verwendung
von Diesel beispielsweise im Zusammenhang
mit Tunnelarbeiten zu vermeiden, da dies ein
besseres Arbeitsumfeld fiir die Mitarbeiter
bedeutet. Es ist daher verstindlich, dass viele
unserer Kunden wirklich Freude an innovati-
ver Technologie haben. Sie méchten einfach

ganz vorne mit dabei sein!“ 000

Fredrik Forsberg, Huddig ~ Fredrik Larsson, Rimaster
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Funktionsweise der Tigon-Technologie

Tigon ist eine Vollhybridtechnologie sowohl mit Diesel- als auch
Elektroantrieb. Der Dieselmotor betreibt drei Elektromotorgeneratoren
(EMG), die wiederum die Pumpen fur die Arbeitshydraulik ansteuern.
Die EMGs konnen bei Bedarf eine Lithium-lonen-Batterie aufladen.

In einer anderen Betriebssituation kdnnen die EMGs mit Hilfe
des Dieselmotors und zusatzlicher Leistung der Batterie eine
hohere Leistung liefern als der Dieselmotor selbst erzeugt. Die
Energie aus dem Dieselmotor und/oder der Batterie kann,
optional Uber eine Ladesteckdose, in beliebiger Weise

fur Arbeitshydraulik oder Antrieb genutzt werden. Die
Arbeitshydraulik als Antrieb kann nur mit elektrischer

Energie betrieben werden. Die Effizienz des EMG ist
wesentlich héher als bei einem herkdmmlichen
mechanischen Antriebsstrang, und da die EMGs
fur den Antrieb Uber Nabenreduktionen direkt

mit den Radern verbunden sind, sind die
Verluste minimal.
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~ ,Die leaster Test Platform
bietet uns tberragende :
Kapazitaten bei der Qualitats-
kontrolle. Mit dieser Plattform
kénnen wir fortschrittliche .
und standardisierte Qualitats-
prifungen fir alle Produkte,
die wir an unsere Kunden
liefern, effektiv durchfiihren®,
so Test-Manager Tomas Berg.

Seit mehr als einem Jahrzehnt werden die er-
weiterten Funktionspriifungen von Rimaster
tiber eine unternechmenseigene Testplattform
durchgefiihrt. Die Rimaster Test Platform
(RTP) wurde von Rimaster Electrosystem
in Rimforsa entwickelt und wird heute
zum Testen von elektrischen Systemen mit
aktiven Komponenten wie Relais, Schaltern

rumaster

; 1 000 Volt weitet’er;twlckelt

jedes Teil spezifische Priifgerite entwickeln
zu miissen. Die Priifung kann zudem auf
standardisierte Weise durchgefiihrt werden,
unabhingig davon, wo die Produktion
stattfindet®, sagt Tomas Berg, Test Manager
bei Rimaster Electrosystem in Rimforsa.

Die Testplattform basiert auf einem
Design, das Berg mit einem groflen Wand-
schrank vergleicht, der wiederum an das zu
testende elektrische System angeschlossen
wird. Insgesamt konnen bis zu 900 ver-
schiedene Komponenten an das System
angeschlossen werden, die einer Spannung
von 24 Volt ausgesetzt werden.

'_.‘Produktspemﬁkatlon entwickelt wird. Die
if. Prufanwelsung beschreibt, wie der Anschluss

Z’uﬁanunenarbelt it dem Kunden nach der

vorzunehmen ist und welche Priifungen

. -durchzufiihren sind, damit das Gerit vor
- der Auslieferung abgenommen werden kann.

»Die Tests konnen auf neue Funktionen

g ' i Jeal progra.mmiert werden. Dadurch kann die
Kunden deﬁmeren dle Anforderungen £

~Mit RTP haben wir die Moghchkclt, i
Funktionstests durchzufuhren, ohne_ fiir ’:_".:" i

Qualititskontrolle ‘ganz einfach an  die
'Prﬁd_uktentwicklung des Kunden angepasst

werden. So ist es sehr einfach, mit dem
technologischen = Fortschritt  Schritt  zu
halten®, sagt Tomas Berg.

Alles wird getestet

Alle Module und komplexen Verkabelungen
werden mit RTP getestet. Fiir alle kleineren
und einfacheren Verkabelungen wird ein
Kabelscan-Test durchgefiihrt, um Dioden,
Kondensatoren, Widerstinde und Kontakte
zu iiberpriifen.

»Aus Sicht des Kunden ist es wichtig,
dass wir die Kapazititen haben, um die
einwandfreie Qualitit unserer Leistungen
zu gewihrleisten. 000
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EBorne Sulinowo. Dariusz Hudaniec und Patrycja

" Heib, Pro 'f'i‘f/.u{/ ager. = e —

erweitert'ise

Die polnischen Standorte von
Rimaster haben im Laufe des
Jahres 2018 einige grundlegen-
de Veranderungen erfahren. In
Borne Sulinowo haben wir ein
Nneues automatisiertes Hoch-
regallager aufgebaut, das die
Effizienz erhoht und wertvolle
Produktionsflache freimacht. In
Czaplinek wird ein vollig neues
Produktionskonzept dazu
beitragen, die zukunftigen
Kapazitaten zu erndhen.

Das automatisierte Hochregallager in Borne
Sulinowo soll dabei das einzigartige ,High
Mix, Low Volume*“-Konzept (grof$es Angebot,
kleine Mengen) von Rimaster unterstiitzen.
,Die automatische Lagerung umfasst
sechs eigenstindige Maschinen, von denen
jede 11 Meter hoch ist und 85 Regalboden
auf jeder Ebene enthilt. Die Materialien
werden in Kartonschalen gelagert. Dadurch
kénnen wir die Effizienz unserer Lager
deutlich verbessern und den Platzbedarf
um das Vierfache reduzieren“, erklirt La-
gerkoordinator Dariusz Hudaniec.

Erhéhte Kapazitit
Die Losung umfasst ein kompaktes
Compact Twin Doppelhubsystem und ein

speziell entwickeltes ,Put to Light“-Kom-

missionierungssystem, das in Zusammenar-
beit zwischen Rimaster und Compact Twin
eingefiihrt wurde.

,Das System ermdoglicht es uns, den
Materialfluss und den Kommissionierungs-
prozess zu optimieren. Wir kénnen iiber
ein Dutzend Fertigungsauftrige gleichzeitig
bearbeiten. Diese Losung verbessert die
Entnahmezeit erheblich und unterstiitzt
unser ,High Mix-Low Volume‘-Konzept®,
erklart Dariusz Hudaniec.

, Wir sind zuversichtlich, dass diese Investi-
tion unsere Marktposition als innovatives und
l6sungsorientiertes Unternehmen stirken wird
und dass sie unser zukiinftiges Wachstum
und das unserer Kunden unterstiitzt.“

Die neue Lagerldsung erméglicht auch
andere Verbesserungen. Die zuriickgewon-
nenen Flichen werden fiir die Produktion
verwendet, sagt Patrycja Heib, Assistentin
des Geschiiftsfiihrers.

JAus Kundensicht bedeutet dies, dass
wir nun mehr Artikel produzieren und auch
eine neue Produktion starten kdnnen. Fiir
uns ist dies auch eine wichtige Investition
in unsere Arbeitgebermarke, da wir unseren
Mitarbeitern moderne und effiziente Ar-

beitsldsungen anbieten.

Neue Montagekapazititen in Czaplinek

In Czaplinek wurde die Produktionsstitte
um neue Montagetische erweitert. Die
Investition férdert die Qualitit und Pro-
duktivicit und ermdglicht ein effektives

RIMASTER IM WACHSTUM
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Flichenmanagement, so Quality Manager
Piotr Gawrénski.

,Die neuen Montagetische erleichtern
das Auffinden verschiedener Materialien
und beschleunigen die Arbeitsprozesse, stei-
gern so die Kapazitit, Produktivitit und Lie-
ferqualitit und machen Rimaster zu einem
noch besseren Partner fiir unsere Kunden.
Wir haben auflerdem die Maglichkeit, die
Standardisierung
des Montageablaufs
— und den Umgang
mit  Werkzeugen,
Dokumentationen
und Materialien
— fachgerecht zu

erhohen.” 000

Investitionen in das Werkslayout und newe Montagetische in
Czaplinek. Piotr Gawrdnski, Projektmanager.

rimaster @
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_neue Kun{:l

Wiihrend der Europa-Tour stiefS das RiCab-Systemkonzept, bei dem Individualisierung Standard ist, auf grofies Interesse.

Kénnen wir es testen? Auf
jeden Falll Im Sommer war
die von Rimaster selbst
entwickelte Kabine RiCab

auf Europa-Tour. Viele

potenzielle Kunden nutzten
die Gelegenheit, das neue
Konzept auszuprobieren.
Gleichzeitig ist die Produktion
in Horn bereit, neue Kunden
anzunehmen.

Das von Rimaster selbst entwickelte RiCab

— die Version, die fiir Spezialfahrzeuge in

der Landwirtschaft entwickelt wurde — war

auf Europa-Tour. Die Tour machte mehrere

Stationen bei potenziellen Kunden, die die
Kabine unter Anleitung von Claes Hull,
CEO von Rimaster Cab & Mechanics,
und Vertretern der lokalen Vertriebsge-
sellschaften von Rimaster besichtigen und
ausprobieren konnten.

,Die Resonanz war sehr positiv. Das
Interesse an unserem Systemkonzept mit der
Mbglichkeit, die Kabinen auf rationelle Weise
an spezifische Branchen- und Kundenwiinsche
anzupassen, ist grof$, erkldre Hull.

Viele Kunden nutzten die Gelegenheit,
die RiCab vor Ort zu erleben, und inte-
ressierten sich auch fiir die einzigartigen
Losungen von Rimaster — darunter die
intelligente ~ Steuerungs- und Uberwa-
chungseinheit RiFuse. Die RiCab-Tour,
die im Spitherbst dieses Jahres fortgesetzt

RICAB AUF TOUR

wird, hat zu vielen neuen und spannenden

Kontakten gefiihrt, die genau zum richtigen

Zeitpunkt gekommen sind.

,»Wir haben mehrere grofle Investitionen

in den Produktionsstandort Horn getitigt,
sodass wir nun bereit sind, neue Kunden

anzunehmen.“ 000

Claes Hull, CEO, R

imaster Cab & Mechanics

Rimaster ist ein fiihrender Anbieter von Kabelbdumen, Schaltschrénken, elektronischen Bauteilen, Kabinen fiir Spezialfahrzeuge und industriellen Systemen.

o Rimaster AB, Industrivigen 14 | 590 44 Rimforsa, Schweden| +46 494795 00 | info@rimaster.com

Rimaster Rimaster Rimaster
Electrosystem Development Cab & Mechanics
Industrivagen 14 Broksmyravagen 31 Industrigatan 1
590 44 Rimforsa 826 40 Soderhamn 590 42 Horn
Schweden Schweden Schweden
Andreas Kronstrém Ulf Almén Claes Hull

+46 705 658 904 +46 705 173 309 +46 70 650 55 70
akr@rimaster.com ual@rimaster.com cph@rimaster.com
Patrik Andwester

+46 703 991 448
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Rimaster Rimaster

Polen Frankreich

Ul. Kolejowa 4 114, Rue des Pépiniéres
78-550 Czaplinek 69400 Arnas

Polen Frankreich

Hubert Walachowski Julien Fambrini

+48 602 315 843 +33 624 340 049

plhwa@rimaster.com jffa@rimaster.com

Rimaster Rimaster Rimaster
Benelux Deutschland Ningho

Halstraat 41 Briider-Grimm-StraBe 17 | Geb&ude 7#, Nr. 1188,
3550 Heusden-Zolder 34369 Hofgeismar, Zhongguan Road,
Belgien Deutschland Zhenhai Economic

Jean-Pierre Vanheel
+32 470670 130
jva@rimaster.com

Norbert Heib
+49 567 160 991 01
plnhe@rimaster.com

Development Zone,
Ningbo City 315221,
Zhejiang Province,
China

Yong Shen
+86 188 580 114 86
ysh@rimaster.com



