1/2016 - Ett magasin fran rl_master

rl// EW

Welcome to our world of SIMPLICITY

N
- _..Hdh L ogre kapacitet fm;a
— 6kad£fterhgan i Polen

SID 3
. # — - Fortsatt framgangsrikt
& samarbete med Atlas Copco
4

SID10 |

f Franidé till fardlgt
styrsystem for FTG Cranes \

-



“Rimaster
: fortsatter attta
INNEHALL -
.. marknadsandelar

o el il Den positiva utveckling som Rimaster-gruppen upplevde 2015 har

Rimaster i Séderhamn fortsatt under férsta halvan av 2016. Under varen har det varit full fart
Hogre kapacitet i Polen pé alla enheter, vilket dr ett resultat av flera drs hart och malinriktat

. 1y arbete. Internt har vi fortydligat vad varje enhet ska gora. Vi har kon-
Konkurrenskraft i Kina . ty & jee gora. ., .
centrerat vdra resurser till det som respektive enhet verkligen &r bra p4,
Kundcase: Atlas Copco det vill sdga deras kirnomraden och fitt en mer effektiv produktion.

Kundcase: FTG Cranes ] . . N .

o Rimaster fortsétter att investera for att vara en stark koncern och attrak-
[ Anpassade styrsicip tiv leverantor dven i framtiden. I hostas flyttade delar av vdr produktion
Vaxtkraft i Frankrike i Polen in i nya och renoverade lokaler som ger oss en yta att vixa pa
Nya utmaningar i Tyskland tillsammans med vdra kunder. Mindre dn ett dr senare, i september i dr,
kommer vdr produktion i Kina att flytta till storre lokaler. Under varen
flyttade vart forsdljningskontor i Frankrike till nya lokaler.

Det har inte skett sd stora fordndringar pd vdra enheter i Sverige som
det har utomlands, men vi har blivit mer tydliga i budskap och produk-
tion. I Rimforsa har vi sedan lang tid haft skdpstillverkning, men det

ar forst nu som vi gor en storre satsning pa skdp. Produktionsenheten i
S6derhamn, som har investerat i en ny ytmonteringslina fér produktion
Rimaster ir en ledande leverantdr av av kretskort, slog sitt forsdljningsrekord i borjan av éret.

Valkommen till Rimaster

kablage, elskap, elektronik och hytter
for specialfordon och industriella Merparten av Rimasters 6kning kommer frdn nya kunder, men vi ser
system. ocksd en expansion dar befintliga kunder véljer att ldgga allt mer jobb
hos oss. Kunder som tidigare bara hade kablagetillverkning vdljer nu
dven att kopa véra elskdp och paneler. Vi ser en tydlig trend ddr Rimas-
ter fortsétter att ta marknadsandelar. Vart mél dr att nd en omsdttning
Rimaster har idag 6ver 750 anstdllda pé 50 miljoner Euro i ir och vi har en intressant host framfor oss.
verksamma i sju foretag vérlden over.
Vi har organisation for forsdljning,
design, utveckling och produktion i
Sverige, Polen, Belgien, Frankrike och
Kina.

Vi dr en global koncern med ursprung
och huvudkontor i Rimforsa, Sverige.

Innan det dr dags att paborja hostens arbete dr det
dags for lite vdlbehovlig ledighet. Jag 6nskar darfor
alla medarbetare, kunder, leverantdrer och partners
en trevlig sommar. ¢0¢

Welcome to our world of Simplicity. Tomas Stalnert
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Varje ar limnar tusentals produk-
ter Rimaster Electrosystems pro-
duktionsanlidggning i Rimforsa.
For att sdkerstidlla kvaliteten testas
i princip allt som produceras.

Rimaster har stort fokus pé att elek-
triskt testa allt som produceras och
varje produktionsanliggning genom-
for tester pd sina produkter. I Kina,
Polen och Rimforsa anvdnds Rimaster
Test Platform, RTP, som é&r ett internt
utvecklat testsystem for funktionstest
av ett komplett elsystem. Med hjdlp av
testsystemet kan Rimaster sdkerstdlla
full funktionalitet.

- Vi kontrollerar bland annat funktio-
nen hos knappar, displayer och relder.
Noggrann testning har vi hallit pa
med i snart tio ar, vilket sdkerstéller
att kunden fir en komplett produkt
utan felaktigheter vid leverans, sidger
Richard Skarphagen, testingenjor pa
Rimaster Electrosystem.

Med hjédlp av sdrskilda mellankopp-
lingar ansluts elsystemet till RTP

.’. .--.11I

enligt de instruktioner som testin-
genjoren har tagit fram for respektive
produkt.

“Testerna, som vi har
genomfort i snart ett
artionde, sakerstaller
att kunden far en
komplett produkt
utan felaktigheter”

- For att sdkerstdlla att vi anvdnder
ritt mellankoppling har varje artikel
en egen testinstruktion dir uppkopp-
ling och vilka tester som ska utforas
av artikeln tydligt beskrivs. RTP har
runt 900 punkter som elsystemet kan
kopplas in pa.

Operatorer testar alla elsystem som
produceras i Rimforsa, medan Richard
Skarphagen utvecklar testprogram-
met och ser till att allt fungerar. Nir
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hos knappar, displayer och relder,
berdttar Richard Skarphagen.

-

nya kunder eller produkter kommer
tar han mdnga gdnger en direkt
kontakt med kunden for att ta reda pa
exakt vilka krav de har kring testning.
- Ar det nigot specifikt som de vill
ha testat lagger vi in det i testpro-
grammet. Alla paneler och komplexa
kablage testas med RTP. For alla
mindre och enklare kablage gors ett
sk cabelscan-test for att kontrollera
dioder, kondensatorer, motstdnd och
att det dr kontakt mellan rétt punkter,
beréttar Richard Skarphagen. 00 ¢
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Rimaster i Kina har utvecklat
systemet Rimaster Cabinet Test
Platform, RCTP, som inkluderar
motorbelastning for att simulera
verklig funktion. Systemet dr

sarskilt viktigt for Rimaster i Kina
i deras tillverkning av skdp med
400 volt och 1 000 volt.

Vi kontrollerar bland annat funktionen

=



Att vara losningsorienterade och lyssna
pd kunden i alla ldgen, bade ndr det
gadr bra och daligt for kunden, dr mycket
uppskattat, sager Tomas Stdlnert.




Frdn huvudkontoret i Rimforsa
till produktionsanlidggningarna i
Soderhamn, Horn, Polen och Kina
16per samma budskap - Rimaster
ar 1ésningsorienterade.

Att utveckla och tillverka elsystem &r
en central del av Rimasters kdrnverk-
samhet och genom dren har foretaget
byggt upp en bred kompetens om
marknadens behov. Foretaget, som
genomsyras av en vilja att stindigt
inforskaffa kunskap for att hjilpa
kunderna att utveckla sina produkter,
erbjuder helhetslosningar for elskap,
mekanik och elsystem.

istdllet for bara en kan det vara svdrt
att hitta en bra timing déar alla delar
i systemet kan levereras samtidigt.
Problem med leveranser kan leda till
kostsamma férseningar.

- Den storsta fordelen med vdra
helhetsldsningar dr att vi minimerar
komplexiteten for den enskilda
kunden. Vi genomf6r noédvindiga
uppgraderingar och tekniska forbatt-
ringar utan att det blir fér komplext
att hantera. Enkelt och tryggt hela
vagen.

“Helhetslosningar minimerar
komplexiteten fér kunden.”

- Kompetensen har vi haft en lingre
tid, men det dr forst de senaste fem
dren som efterfrigan har 6kat. Nu ser
vi en tydlig marknadstrend dir allt
fler kunder vill ha firre leverantorer
och ett titt samarbete med fOretag
som de har fortroende for, beréttar
Tomas Stalnert, vd for Rimaster.

Det finns flera fordelar med att kopa
helhetslosningar for elsystem, bland
annat enkelhet som &r ett av Rimas-
ters ledord. Med flera leverantorer

For dig som kund innebdr det att du
kan ldgga fokus pd dina affdrer, det
vill sdga marknadsfora och sdlja dina
produkter samtidigt som Rimaster
fokuserar pd tekniska l6sningar och
produktion av elsystem. Genom att
integrera alla produktionsanldgg-
ningar sdkerstdller Tomas Stédlnert
och ledningsgruppen kvaliteten i
produktionen.

- Som kund ska du inte behdva oroa
dig over ledtider eller om vi flyttar
produktion frdn Polen till Kina eller

till S6derhamn. Det slutgiltiga resul-
tatet pd ditt elsystem kommer dnda
bli av samma hoga kvalitet, oavsett
var det tillverkas.

Tomas Stdlnert berdttar att Rimaster
nédstan alltid fir en positiv respons
nir de tar kontakt med foretag och
presenterar sina systemldsningar och
sin globala verksamhet.

- Aven om det for tillfillet inte passar
foretaget att byta till Rimaster som
leverantor sd blir det ofta ett sddant
intresse att vi far till ett mote som kan
leda till affarer pa lang sikt.

Rimaster har inga planer pd att bli
produktdgare, dven om kompetensen
finns inom koncernen. Fokus ligger
helt pd kunderna, och det dr deras
utmaningar som ligger till grund for
all produktutveckling.

- Vi sitter inte pd vir kammare och
forsoker ta fram losningar for var
egen utveckling utan for vara kunder.
Det var forst ndr vi mérkte att flera
kunder hade samma utmaningar som
vi tog fram styrenheten riFuse. Det ar
likadant med var nya hytt riCab som
ir flexibel och kan méta manga av
vara kunders utmaningar.

Att vara lOsningsorienterade och
lyssna pa kunden i alla ligen, bade
ndr det gar bra och daligt for kunden,
ar mycket uppskattat. Nir marknaden
sjonk sa kraftigt for en kund att de var
tvungna att genomfora besparingsat-
gdrder var Rimaster en av fa leveranto-
rer som valde att beséka kunden och
lyssna pd dem. 000

rimaster
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- prio ett fér Rimaster Development

Infér serieproduktion av elsystem
till specialfordon far Rimaster
Development i S6derhamn minga
gdnger uppdraget att ta fram
prototyper. For att sidkerstilla
kvaliteten liggs stor vikt pd do-
kumentation, dterkoppling och
produktfoérbattringar.

Allt borjar oftast med en forfrdgan
frdn kund om offertberdkning pa
serieproduktion i produktionsanldgg-
ningarna i Polen eller Kina, samt
berdkning pd prototypframtagning pa
Rimaster Development i S6derhamn.
Nir ordern sedan kommer &r det
snabba ryck for personalen i Soder-
hamn.

- For att produktion och leverans ska
ske vid utsatt tid madste vi pdbodrja

rimaster

prototypframtagning direkt. Aven
om flodet ska gd snabbt fringdr vi
aldrig vart fokus pa kvalitet och dter-
koppling, sdger Daniel Brolin, teknisk
chef med ansvar for konstruktion och

produktionsteknik inom elsystem.

“For att sdkerstalla
kvaliteten 1aggs stor
vikt pa dokumentation,
aterkoppling och
produktforbattringar”

Rimaster Development i Séderhamn
arbetar frimst med medelstora
kunder som utvecklar och tillverkar
specialfordon, som skogsmaskiner,
truckar, hjullastare och grévlastare,

och Rimaster Development dr helt
eller delvis integrerad som konstruk-
tionsresurs i kundens dagliga arbete.
Vissa kunder, exempelvis franska Hau-
lotte som dr en av Europas ledande
tillverkare av arbetsplattformar, har
dock egen konstruktionsavdelning.

- Manga ser dndd fordelar med att
vianda sig till oss, dé vi dr specialister
pd elsystem och skickliga pd att ta
fram systemldsningar. Foér mindre
foretag som saknar konstruktions-
avdelning dr vdra konstruktdrer en
stor resurs och trygghet. Vi vet vad
som fungerar och inte fungerar bade
tekniskt och pd marknaden.

Produktforbdttring och dterkoppling
16per som en rod trdd genom hela
processen. Nar Rimaster Development
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Peo Jonsson, Rimaster
Development, Séderhamn.

Rimaster Develop-
ment i Soderhamn
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har dven utvecklat

riFuse, en egenutvecklad digital styr- och
kontrollenhet for elsystem som framst ar tinkt
for anvindning i specialmaskiner i krdvande
miljoer. Foretaget Malwa, som tillverkar
skogmaskiner, ar en av flera kunder som har
integrerat riFuse i sitt elsystem.

Slutprodukter med avancerad funktionalitet dr ofta baserade pd komplex
elektronik som stiller hoga krav pd monteringsprocessen. Pi Rimaster
Development i S6derhamn utvecklas man stindigt for att mota dessa

Foto: Hans Jonsson, Rimaster

rkoppling

ldgger in allt material till produk-
ten i sitt system fir kunden ett
forbattringsforslag pa komponen-
ter som kan bytas ut for att sinka
kostnader och bibehélla kvaliteten.
- Som kund till oss fd du dven en
snabb aterkoppling om vi hittar
felaktigheter i dokumentationen.
Nir montoérerna pdborjar sitt
arbete med en ny prototyp foljer
de en rutin dar de skall limna
synpunkter och forbattringsfor-
slag. Vi har dessutom hoga krav
pd dokumentation till kund, sdger
Daniel Brolin och berdttar att
de dven systematisk gir igenom
konstruktionsunderlagen med
Rimasters produktionsanliggning
infor serieproduktion, allt for att
sdkerstélla kvaliteten. 00 ¢

krav, ndgot som uppmdirksammas av sdvdl sma som stora kunder.

Rimaster Development har en ling
erfarenhet inom tillverkning av olika
typer av elektronik. Foretaget jobbar
aktivt i hela flodet med att bevaka och
forbdttra processer fram till leverans
av produkt till kund. For att kunna
garantera komponenter och produk-
ter av hog kvalitet ligger foretaget
stor vikt vid inkoép av alla ingdende
artiklar, bland annat mekanik, mons-
terkort och komponenter.

- De artiklar som dr underlag for
inkdp kommer alltid frdn vélrenom-
merade leverantdrer och dr vil
anpassade for att kunna monteras i
respektive process utmed hela flodet.
Alla ingdende artiklar kops in pa
specifikationer. Artiklarna genomgar
alltid ankomstkontroll innan de gar
in i tillverkningsprocessen, sdger Peo
Jonsson, som arbetar med inkép, elek-
tronikproduktion och projektledning.

Peo, som har en bred erfarenhet inom
tillverkningsindustrin, arbetade som
produktionstekniker pad Rimaster
Development for tio dr sedan och
lockades tillbaka av foretagets sats-
ning pd elektronikproduktion.

— Kunderna uppskattar var flexibilitet
och ansvarstagande organisation.

Med vdr kompetens inom produk-
tion och projektledning kan vi ta
en produkt frdn ax till limpa pd ett
vdldigt kostnadseffektivt sdtt. Nu gor
vi en intressant satsning for att ut-
veckla och 6ka produktionsférmdgan
dnnu mer.

”Vara kunder
uppskattar var
flexibilitet och vart
ansvarstagande”

Det sker stdndigt stora teknikframsteg
inom elektronikindustrin, vilket
stiller allt hogre krav pd bdde ope-
ratérer och produktionsutrustning.
For att mota dessa krav har Rimaster
Development investerat i en ny ytmon-
teringslina av market Fuji Aimex for
produktion av ytmonterade kretskort.
- Det dr en ytterst modern maskin
med hog noggrannhet och stor
flexibilitet, vilket ger forutsdttningar
for produktion av bdde stora och sma
volymer. Modern utrustning, bra orga-
nisation och hég kompetens gor att vi
kan kora smd och stora volymer och
samtidigt hdlla korta ledtider, vilket
gor att vara kunder ser oss som en
attraktiv partner, avslutar Peo. 00 ¢
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Rimaster i Polen har expanderat
de senaste dren och i november
2015 flyttades delar av produk-
tionen till nyrenoverade lokaler.
Foretaget, som dr specialiserat pa
korta serier med stor grad av varia-
tion, dr fortsatt framgangsrikt pa
marknaden 2016.

Rimaster i Polen etablerades i Czapli-
nek 2002 och dtta ar senare utdkades
enheten med en produktionsanligg-
ning i grannstaden Borne Sulinowo.
Med tvd kompletta produktionsenhe-
ter dr Rimaster i Polen en eftertrak-
tad tillverkare av framforallt kablage,
men dven elskdp och paneler. Bland
kunderna finns globala foretag som
Cargotec och Haulotte.

- De senaste dren har vi levererat 16s-
ningar och produkter till koncernens
europeiska kunder med mycket gott
resultat. For att klara av framtida ut-
maningar flyttade vi i hostas produk-
tionen i Borne Sulinowo till nyrenove-
rade lokaler som ar drygt dubbelt sa
stora som den forra lokalen. Nu har vi
kapacitet att moéta en efterfrigan som
Okar for varje ar, siger Iwona Uszakie-
wicz, vd for Rimaster i Polen.

rimaster

Iwona bodrjade pd Rimaster i Polen
redan 2002 och har haft olika befatt-
ningar genom dren. Under hennes tid
som vd har foretaget gdtt frdn cirka
330 anstdllda 2014 till 470 anstdllda
i dr. Foretaget har fitt en bra start pa
2016.

“Produktionen kommer
att fortsatta 6ka de
kommande
aren”

Iwona Usza-
kiewicz, vd for
Rimaster

i Polen

- Vi har ett par kunder som vi borjade
samtala med for ett par ar sedan, men
som ger effekt forst nu vilket gor att
produktionen okar. Det visar ocksa
betydelsen av lidngsiktiga relationer.
Enligt vdra prognoser kommer pro-
duktionen att fortsdtta éka de kom-
mande dren.

Produktionsenheten i Polen och hela
Rimasterkoncernen arbetar efter tre
ledord - enkelhet, ndrhet och globali-
tet — for att skapa mervdrde for sina
kunder. Hubert Walachowski, forsilj-
ningsansvarig for Rimaster i Polen har
tillsammans med foretagets tekniker
en ndra kontakt med de flesta kun-
derna for att fd information om deras
behov och ge dem forbéttringsforslag.

- Det dr viktigt att vi arbetar néra vdra
kunder och skapar starka relationer.
Vi lyssnar pd dem och de lyssnar pd
oss. Tillsammans forséker vi hitta 16s-
ningar for att leverera en produkt av
hog kvalitet och pd sikt dven utveckla
den, forklarar Iwona.

Rimaster i Polen arbetar sedan ett par
ar tillbaka utifrdn Lean-filosofin som
tar tillvara pa resurser och medarbe-
tarnas kunskap for att uppnd en hog
kostnadseffektivitet.

- Vi samarbetar med en av Polens le-
dande Lean-experter. VAr strdvan ar
att utvecklas till nytta for vdra kunder.
Vi har kommit ldngt i vdr process och
har idag en hog kvalitet pd vdra pro-
dukter. 000
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Ett flertal av de stora globala
hogteknologiska foretagen

finns i just den hdr regionen
och dr kunder till oss, sdger
Yong Shen, Rimaster Ningbo.
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Rimaster Ningb
lokaleli For at

anldggning i sep
- Den &r tre gange 0
mojligheter for oss
-
Det har gdtt dtta dr sedan Rimaster
Ningbo startade sin produktionsan-
laggning i den kinesiska handels-
staden Ningbo, som bland annat ar
kant for att ha en av vdrldens storsta
hamnar. Rimaster Ningbo har haft en
positiv utveckling genom dren 8¢h har

bland annat erhadllit Atlas Copcos ut- .

madrkelse Best Supplier Reward i Kina.
- Ett flertal av de stora globala hogtek-
nologiska foretagen som har etablerat
en verksamhet i Kina finns i just den

hir regionen och dr kunder till oss. -

Eftersom de tillverkar produkter for

~den kinesiska marknaden behover de
en trygg lokal leverantér av kablage
och elskap.

Foretagets  produktionsanldiggning
~ ligger i industri- och foretagsparken
Nordic Industrial Park, dér flera nord-
iska samt engelsksprdkiga foretag har
etablerat sig. Under de atta dr som
Rimaster Ningbo har funnits i parken
har de byggt upp ett starkt varumaérke.
- Det finns flera fordelar for foretag att
samarbeta med oss. Vi dr ett flexibelt
foretag som kontinuerligt utvecklar
vdar kvalitet och sdnker kostnader for
kunder. Genom vdra systerforetag
i Sverige och Polen kan vi erbjuda
globala losningar. Vi dr dessutom ett
starkt team med en bra struktur och
efterservice.

Med utrustning och ndstan 100 an-
stdllda pa 1500 kvadratmeter har pro-
duktionsanliggningen varit pa vig
att bli trangbodd de senaste aren. For
tva ar sedan identifierade foretaget
nya limpliga lokaler utanfor Nordic
Industrial Park och i september gar
flyttlasset.

som vara
dger Yong Shen, vd

ag heter,
y flyttar foretage I

de lokaler, villzet skapar
Rimaster Ningbo

neter frin vAr nuvarand
fastighet och det dr fler foretag
foretagsparken som ska flytta till de
hir omradet. -

Vi far utrymme att
utvecklas annu mer”

Yong Shen upplever att Rimaster
Ningbo, med sina nya lokaler, har
utrymme att vdaxa och utvecklas dnnu
mer. Tanken &dr att han nu ska liagga
allt mer fokus pd att kartligga mark-
naden och forsoka hitta nya globala
foretag som ar i behov av elsystem,
kablage och elskdp.

- Jag vill hitta fler kunder som sitter
stor vikt vid kvalitet och ett nira
samarbete. Det dr ocksd viktigt att
vi fortsdtter rekrytera bra personal.
Konkurrensen om duktig personal ar
hard eftersom ménga kvalificerade
operatorer flyttar till Shanghai och
Peking. Det &dr dock inget stdrre
problem. Foretagets framtid ar vildigt
positiv. 000




Fortsatt framgangs
samarbete med Atl

- -samarbetet s et

Under varen har Rimaster
pabérjat leverans av komplexa /'
elskap som installeras i —
Atlas Copcos ovanjords- =
borrigg FlexiRoc D65.
Patrik Andwester,
Global Key Account
Manager pa Rimaster
Electrosystem, och
Therese Hallberg,
Commodity Manager forA
Strategic Purchasing pa =
Atlas Copco, redogor for

God relation med Atlas Copco

Patrik Andwester, Rimaster Electrosystem

- Vi har samarbetat med Atlas Copco sedan 2004 i den
form som samarbetet ser ut idag. Atlas Copco dr ett stort
globalt bolag med olika divisioner och vi samarbetar med
samtliga divisioner i Orebro med allt frin nyutveckling
till reservdelar. Genom dren har vi levererat kablar, boxar,
paneler, elskdp och hytter till Atlas Copcos olika divisio-
ner, vilket dr en
bra fingervisning
pd hur brett
samarbetet  dr.
Atlas Copco SED,
Surface and Exploration Drilling, dr den division som
vi har haft langst relation med. Vart samarbete borjade
i liten skala med enklare kablage som idag har vuxit till
att omfatta dven highend-produkter som elskdpen till
FlexiRoc. Vdr affdrsrelation har vixt med de utmaningar
som har funnits vad giller teknik- och relationsmaéssigt,
och vi har utvecklats mycket tillsammans.

”Var affarsrelation har
vaxt med utmaningarma”

rimaster
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Atlas Copcos behov
Therese Hallberg, Atlas Copco SED

- I dagsldget rdder stor konkurrens pd marknaden for
borrutrustning och vi tittar hela tiden pa hur vi ska hitta
och utveckla béttre produkter till ett ldgre pris. I bérjan
av forra dret sdg vi en mdojlighet att utveckla elskdpet
som sitter i vdr stora ovanjordborrigg FlexiRoc D65 som
anvdnds vid gruvdrift for att borra hdl for sprangning.
Som strategisk inkopare av elkomponenter, kablage och
elskdp péd var ovanjorddivision dr det jag som har det
kommersiella ansvaret gentemot vdra leverantdrer. Vi
gick ut med en forfrdgan om tillverkning till olika leve-
rantorer och Rimaster, som &r en viktig leverantor sedan
ldng tid tillbaka, fick givetvis en forfrdgan. Anledningen
till att Rimaster sedan fick uppdraget var flera. Vi tittade
pé deras kompetens, formdaga att ta in helhetslésningar,
hur duktiga och lyhorda de dr pa att ta in forbattringar
i sina egna processer och hur de kvalitetssdkrar produk-
terna. Rimaster var, i kombination med ett attraktivt pris,
den leverantdr som var bést ur ett helhetsperspektiv.




Samarbetet med Atlas Copco, som dr virldsledande inom gruvindustrin tack
vare sin héga kvalitet, visar pd Rimasters styrka, sdger Patrik Andwester,
Rimaster Electrosystem.
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Atlas Copcos reflektioner
Therese Hallberg, Atlas Copco SED

For att verifiera elskdpet och se sd allt dr konstru-
erat enligt ritning bestéllde vi ett utfallsprov som kom
i borjan av 2016. Vi godkdnde provet och gav klartecken
for serieproduktion. I mars levererades de forsta elskdpen
till vdr produktion ddr de har installerats tillsammans
med alla andra komponenter som sitter i FlexiRoc D65.
Det dr alltid smé saker som ska justeras under inkoérning,
men i det stora hela dr vi ndjda och tycker att allt har
fungerat bra. Elskdpet dr en kritisk produkt som styr
manga av funktionerna pd en FlexiROC D65. Fungerar
inte den fungerar ingenting och vi ar néjda med den kva-
litetssdkring som vi och Rimaster har gjort. Jag vill ocksa
lyfta fram kommunikationen mellan Rimasters personal
iRimforsa och produktionsanldggningen i Polen som har
varit riktigt bra. Kommunikationen mellan alla tre parter
har varit ett vinnande koncept.

Hur Rimaster kan hjalpa andra foretag

Patrik Andwester, Rimaster Electrosystem

- Samarbetet med Atlas Copco, som dar vdrldsledande
inom gruvindustrin tack vare sin hoga kvalitet, visar pa
Rimasters styrka - att vi r lyhorda f6r kundens behov och
har kapacitet att ta fram ganska komplexa produkter. Det
kanske inte alltid framgar i vart breda utbud, men vi har
en elskdpstillverkning som haller hog klass. Rimasters

flexibilitet

och bredd

“Flexibilitet, bredd och med  pro-
kostnadseffektivitet
ar en drivkraft fér oss”

duktion 1
Kina, Polen
och Sverige
gOr att vi
kan erbjuda allt frdn helhetslosningar med prototyp-
framtagning till mindre tillverkning av komponenter. Vi
skapar gidrna langsiktiga relationer med kund och finns
ett behov av konstruktion har vi duktiga konstruktérer
som girna hjalper till.

rimaster




Fran idé till fardigt st

Att vara med under hela proces-
sen, fradn idé till firdigt system,
ir inget frimmande for Rimaster.
Fran och med hosten 2015 har
Rimaster Development utvecklat
och levererat firdiga styrsystem
till FTG Cranes.

Vid kop av en sd vital del som styrsys-
tem dr det forstds en trygghet att ha
en kompetent leverantér som finns
tillgédnglig for kunden och kan hitta
losningar genom hela processen, frdn
utveckling till produktion och leve-
rans. Rimaster har en kontinuerlig

rimaster

dialog med sina kunder och leveranté-
rer, och det dr under dessa samtal som
de flesta nya intressanta losningar
uppstar.

“Intressanta
16sningar
uppstari
dialog med
kunden”

Ulf Almén, Rimaster 1
Development

- Nér det gdller kunder handlar det of-
tast om tekniska 16sningar och forslag
pa forbdttringar i styrsystemet. Nar
det géller leverantorer som Parker har
vi ett forsdljningssamarbete dar vara
diskussioner madnga ganger leder till
nya gemensamma affdrer, sdger Ulf Al-
mén, systemkonstruktor vid Rimaster
Development i Séderhamn.

Under en diskussion med Parker fram-
kom det att foretaget FTG Cranes var
i behov av kablage och styrsystem till
styrning av timmerkranar som de till-
verkar. FTG Cranes blev i sin tur tipsa-




&

de om Rimaster Developments breda
kompetens.

- Ndr vi besokte Parker och diskutera-
de olika 16sningar rekommenderade
de Rimaster som en kompetent leve-
rantér av kablage och programvara,
vilket vi var i behov av till vdr V-kran.
Vi etablerade kontakt med Rimaster
som lyssnade pd vdra behov och tog
fram en 16sning som passade oss per-
fekt, berdttar Peter Svensson, sidljare
for V-kran pa FTG Cranes.

FTG Cranes, som har sitt site i Dals-
land, ir den enda tillverkaren av tim-

FTG Cranes, som har sitt sdte i Dalsland,
dr den enda tillverkaren av timmerkran for
landsvdgstransport som dr kvar i Sverige.

Foto: FTG Cranes

Peter Svensson, sdljare for
Vekran pd FIG Cranes

vIrsystem

merkran for landsvédgstransport som
ar kvar 1 Sverige. Foretaget tillverkar

”Viblev
rekommenderade
Rimaster som
en kompetent
leverantér av
kablage och
programvara”

omkring 70 kranar om dret och har
ungefdr 15 procent av marknaden. Pe-
ter Svensson tror att FTG Cranes har
potential att vdxa och erhdlla ytterli-
gare tio procent av marknaden inom
fem 4r.

- Det ser ljust ut pd marknaden och
det finns dven potential att utdka
vart samarbete med Rimaster dnnu
mer framover. Vi dr superndjda med
slutresultatet och tycker vi har haft
ett otroligt fint samarbete. Vi har fler
idéer om framtida projekt som vi kan
gora tillsammans. 000

rimaster
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Styrskar
¥ Rimforsa

Var inriktning dr att inte bara i 1
ta mer affdrer utan dven mer

Under
tillverkningen
har vi alltid en

Snokanoner, emballeringsmaski-
ner och virmepumpar.

Genom dren har Rimaster Elec-
trosystem i Rimforsa levererat
kompletta styrskip till ett brett
register av maskiner.

I produktionsanldggningen i Ostgot-
ska Rimforsa, ddr Rimaster har sitt
huvudkontor, tillverkas bland annat
kompletta styrskdp for olika maski-
ner. Rimaster Electrosystem utvecklar
inga egna styrskdp utan arbetar pa
uppdrag av kund, oftast sd kallade
OEM-kunder, dir styrskdpen dr en
vital del i slutprodukten.

- Funktion och utseende varierar efter
kundens behov. Vi har en kund som
tillverkar emballeringsmaskiner och
behéver 20 olika styrskdp till varje
maskin for att styra olika motorer
och funktioner, sdger Roger Nilsson,
produktionstekniker med inriktning

pé styrskép.

Nér Roger borjade pd Rimaster Electro-
system dr 2000 var tillverkningen av
styrskdp fortfarande i sin linda, men

20 procent av tillverkningskostnaden
ar sjdlva arbetet. Resten dr material,
vilket vi kan pdverka genom olika val
dé vi har flera duktiga leverantorer.
For att hitta den bista losningen
och optimera inkopspriset har vi ett
mycket titt och strategiskt samarbete
med globala och duktiga leverantorer
av skapskomponenter och kabel.

For att vara konkurrenskraftiga och fa
en mer effektiv montering har Rimas-
ter Electrosystem dessutom investerat
i en maskin som klipper, mérker och
stiftar kablar i ett tempo som ingen
maénniska Kklarar av.

- Istdllet for att montéren ska gora
det jobbet far han en firdig kabelsats
dér varje kabel dr markt, vilket ger en
enkel och snabb montering. Styrkan
dr att vi kan hjélpa alla kunder. Vi kan
exempelvis ta fram prototyper som i
samarbete med kund utvecklas till ett
fardigt styrskdp, forklarar Roger.

OEM

sedan dess har orderingdngen och OEM stéar for Original Equipment Manufacturer.
produktionen Okat stadigt. Bara i ar

ska Rimaster Electrosystem tillverka

Med egentillverkade och inkdpta komponenter
tillverkar foretaget en produkt som siljs pa
marknaden. Rimaster Electrosystem levererar

tat dialog med

kunden”

14 rimaster

styrskdp for styrning av hundratals
snokanoner.

- Styrskdpen, som i detta fall styr pro-
cessen ddr vatten och luft blandas, ska
tdla kalla miljéer med mycket is och
sno. Under tillverkningen har vi alltid
en tit dialog med véra kunder, och ger
feedback pa produkten.

Redan i ett tidigt stadie, ndr ritning-
arna granskas, sker en dterkoppling
till kund med forslag pd datgarder
som kan minska kostnaderna, som
exempelvis utbyte av vissa ingdende
komponenter utan att paverka kvali-
tet och prestanda.

- Det mest effektiva sdttet att minska
kostnader dr att jobba med materialet.

styrskap till flera OEM-foretag.

Med tanke pd den utveckling som
har varit den senaste tiden kring
sammansittning av elskdp satsar
Rimaster Electrosystem framdt genom
fortsatt marknadsbearbetning for att
hitta nya kunder. Foretaget, som har
en vil integrerad logistikkedja frdn
leverantor till slutkund, anstéller
dven ny personal for att moéta 6kad
kundefterfrdgan vad géller volym och
komplexitet.

- Vér inriktning &dr att inte bara ta
mer affirer utan dven mer komplexa
affirer, med mer innehdll &n bara
montering. 000
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Rimasters sdljverksamhet i Frank-
rike vixer. Antalet affdrsavtal
forvintas 6ka under dret samtidigt
som Rimaster gor en satsning
och flyttar sitt kontor till stérre
lokaler. For att ytterligare 6ka sin
service for franska kunder har fo-
retaget rekryterat en tekniker som
boérjade sitt nya arbete i borjan av
maj.

Sedan 2014 har Rimasterkoncernen
ett forsdljningskontor i den franska
staden Villefrance-Sur-Sadéne, cirka
2,5 mil norr om storstaden Lyon.
Julien Fambrini, sédljare for Rimaster i
Frankrike, berdttar att kontoret har en
strategisk placering i 6stra Frankrike.
- Den geografiska placeringen och
nérheten till motorvigen innebdr att
vi snabbt kan ta oss till vdra kunder
oavsett om de finns i sédra eller norra
Frankrike. Det dr bra for oss och tryggt
for vdra kunder.

Som ett resultat av en vidxande order-
ingdng frdn franska féretag och ett
O0kat behov av mer personal flyttade
Rimaster sitt forsdljningskontor till
nya lokaler under forsta kvartalet
2016.

- Det nya kontoret dr dubbelt sa stort
som det forra, vilket ger oss utrymme
for nyanstdllningar de kommande
dren. For kunderna innebdr det ingen
storre fordndring d& merparten av
alla moten sker hos kund eftersom
det alltid dr battre for dem att trdffas i
deras verksamhet.

For att hélla sig uppdaterad om
kundernas produktion, utrustning
och framforallt produkter genomfor
Julien Fambrini ofta kundbesok. Den
senaste tiden har varit intensiv med
ménga nya projekt och han rdknar
med att detta bara dr borjan.

”Nu har vi
kapacitet
att 6ka
annumer...”

- Vi har anstéllt en kompetent tekni-
ker med ingenjorsbakgrund som kan
hjdlpa oss med avancerade projekt.
Rekryteringen ger oss kapacitet att
6ka dnnu mer framover.

Efter en noggrann rekryteringspro-
cess anstdlldes teknikern Philippe
Faure i borjan av maj. Philippe har
erfarenhet av kablage och har bland
annat jobbat mer dn tio ar pd Yakazi
Corporation och Volvo Lastvagnar.
Innan han anstdlldes av Rimaster
arbetade han for Bombardier dir han
var ansvarig for att implementera nya
kablage i tag.

- En sddan kunskap som han besitter
ar vardefull for vdra kunder och visar
att vi dr en partner att rdkna med.
Philippe kan ge kunderna en omedel-
bar support och forklara hur de kan
utveckla sina produkter i samarbete
med Rimaster. Han ir glad att vara en
del av Rimaster och ser sitt nya jobb
som en spidnnande utmaning, siger
Julien Fambrini. ¢0¢
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“Tyska markn

A

Ldén nasta

utmaning for Norhert

Entreprenéren Norbert Heib var
en av forgrundsfigurerna nir
Rimaster etablerade sig i Polen i
borjan av 2000-talet. Nu har han
ett nytt uppdrag. Under de kom-
mande tre dren ska han bygga upp
Rimasters forsiljning pa den tyska
marknaden.

Historien om hur tysken Norbert
Heib hjdlpte Rimaster att etablera
sig i Polen borjar egentligen for 21 ar
sedan ndr Norbert, som arbetade for
tyska busstillverkaren Neoplan, flyt-
tade till Polen. Dir startade han och
ett par kollegor ett foretag som gjorde
kablage till bussar.

- Nér Volvo och MAN kom till Polen
ville de ocksd ta del av vdra tjdnster,
men Neoplan stoppade oss. D3 sdlde
jag mina aktier och grundade ett nytt
foretag i Czaplinek, berdttar Norbert.

I boérjan av 2000-talet kom han i
kontakt med Rimasters huvudigare
Per Carlsson och ganska snabbt blev
de bdda médnnen goda vdnner.

- Du kédnner redan vid forsta 6gon-
blicket om du gillar en person. Jag
och Per blev omedelbart ett team.
Rimaster blev forst en kund, men sen
bestimde vi oss for att gora ndgot
tillsammans.

“Tanken ar att jag
ska starta upp ett
kontor i Tyskland
med kompetenta
individer som kan
driva var férsaljning
och utveckling.”

Norbert startade dd upp ett nytt
foretag med kablage- och komponent-
tillverkning till elsystem. 2003 kopte
Rimaster 50 procent och tvd ar senare
kopte de loss resterande del i det som
idag dr kint som Rimaster i Polen.

Han jobbade vidare i foretaget i olika
befattningar fram till 2012 dd han
limnade Rimaster for att satsa pa
miljoteknik i form av solenergi.

- Jag bestimde mig for att starta en
verksamhet som dr med och bidrar
till en béttre vdrld. Jag utvecklade ett
samarbete med Solarworld och blev
teknisk ansvarig for deras nyetable-
ring i vdrlden. Ett par ginger har jag
varit nédra krigsomraden och arbetat.

En dag i november 2015 ringde Tomas
Stdlnert, vd for Rimasterkoncernen,
och frigade om Norbert, med sitt
stora kontaktndt, var intresserad av
att bearbeta den tyska marknaden
och bygga upp Rimasters forsiljning
i Tyskland.

- Det ldt sd spdnnande att jag tackade
ja. Tanken dr att jag ska starta upp
ett kontor i Tyskland och identifiera
kompetenta individer som kan driva
var forsdljning. Vi kommer jobba
med kunder 6ver hela landet, men de
storsta kunderna finns i Bayern och
runt Stuttgart. 00 ¢

Rimaster &r en ledande leverantdr av kablage, elskap, elektronik och hytter fér specialfordon och industriella system.
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