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Welcome to Rimaster!

Rimaster is a leading supplier of
cable harnesses, electrical cabinets,
electronics and cabs for special
vehicles and industrial systems.

We are a global group with origin
and headquarters in Rimforsa,
Sweden. Rimaster have today
approximately 600 employees

in seven companies all over the
world.

We can support you with sales,
design, development and produc-
tion in Sweden, Poland, Belgium
and China.

Our vision is to be a partner that
creates simplicity for our custom-
ers and set the standard in the
global industry.

— Welcome to our World of Simplicity!
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Vilkomna till en ny utgdva av Riview!

Tidningen har nu funnits i fem 4r, och véra trogna ld-
sare kinner forhoppningsvis fortfarande igen sig. Vi
har alltid haft som ambition att pd ett Sppet sitt spegla
Rimaster och vad vi i vart féretag arbetar med till gagn
for vara kunder.

Den hir gingen har vi valt att ha fokus pé tek-
nik och konkurrenskraft, tvd begrepp som pé sitt sitt
hinger samman.

Rimaster arbetar idag pa en global marknad, och
vi kommer dirfor ocksi att gradvis 6ka vér nérvaro i
framf6rallt 6vriga Europa och Asien. Det handlar om
att anpassa savil marknadsorganisation som tillverk-
ning och leverans till morgondagens krav. Vi kommer
att I6pande anpassa vir organisation till de krav mark-
naden stiller och effektiviseringar och produktionsan-
passningar kommer dirfor att vara stiende inslag i vér
verksamhet under 6verskidlig tid — och dé inte som
projekt utan mer som processer. Malet dr att Rimaster
aven i framtiden ska erbjuda den bista kombinationen
av kvalitet, leveranssikerhet, flexibilitet och pris och
dirigenom vara ett sjilvklart val for vara kunder!

Krasst uttryckt si kommer vi att fortsitta med att
forutsittningslost forligga produktionen till de enhe-
ter som i varje givet 6gonblick har bist forutsittningar
for att mota kundens behov, antingen det handlar om
korta ledtider, lag kostnad eller fysisk nirhet.

Ett led i att vara fortsatt attraktiva dr ocksd att
utoka virt kunderbjudande. Detta kan ske bl.a. genom
att kunna méta kundernas behov tidigare — vara mer
kompletta i vilka tjinster vi erbjuder — men ocksi ge-
nom att satsa mer pd egen teknikutveckling.

Drivkraften dr att stindigt forsoka forenkla for
kunderna. Produkter som t.ex. AgRiCab och riFuse
har utvecklats just for att méta identifierade behov och
dirmed skapa enkelhet for vira kunder. Jag dr 6ver-
tygad om att det dr ritt vig att gi, och det dr ocksd
ett sitt att skapa mervirde for sivil oss som for véra
kunder.

Vir ambition dr att med utgingspunkt i dagens
verksamhet fortlspande utveckla var verksamhet,
vart kunderbjudande, och dirmed réra oss uppat i
"naringskedjan”. Att lita en stindig anpassning vara
nyckeln till framging och éverlevnad.

— Viilkomna att méta framtiden tillsammans med
Rimaster!

G
Jan-Olof Andersson
Verkstillande direkt

och koncernchef

—Czesc, witamy w nowym wydaniu Przeglgdu!

Gazetka istnieje juz od pieciu lat, i mamy nadzieje,
ze nasi wierni czytelnicy nadal si¢ rozpoznajg. Zaws-
ze mieliémy ambicje, aby przedstawia¢ Rimaster w
obiektywny sposéb i to, czym zajmujemy si¢ w naszym
przedsiebiorstwie dla korzysci naszych klientéw.

Tym razem zdecydowali$my si¢ skupi¢ na technice
i konkurencyjnosci, czyli dwéch pojeciach w pewien
sposob powigzanych ze soba.

Rimaster pracuje dzisiaj na rynku globalnym, i dla-
tego bedziemy stopniowo zwigkszali nasza obecnosé
przede wszystkim w Europie i Azji. Chodzi o to, aby
dostosowac zaréwno organizacje rynku, jak i dostawy do
wymog6w dnia jutrzejszego. Bedziemy na biezaco dosto-
sowywali nasza organizacje do wymogdéw stawianych pr-
zez rynek 1 z tego powodu racjonalizacje i dostosowania
produkeji stang si¢ w przewidywalnej przyszlosci statym
sktadnikiem naszej dzialalnosci - i to nie jako projekt, ale
bardziej jako procesy. Celem jest, aby Rimaster rowniez
w przyszlosci oferowal najlepsze polaczenie jakosci,
pewnosci dostaw, elastycznosei i ceny i dlatego byt oczy-
wistym wyborem dla naszych klientéw!

Moéwige prosto, bedziemy nadal bezwarunkowo
przemieszczali produkcje do jednostek, ktéry w danej
chwili majg najlepsze warunki do spelnienia wymogéw
klienta, zaréwno gdy chodzi o krétkie okresy poszc-
zegblnych etapéw, niskie koszty lub fizyczng bliskos¢.

Elementem bycia nadal atrakcyjnym jest réwniez pos-
zerzanie naszej oferty dla klientéw. To moze mie¢ miejsce
miedzy innymi poprzez bycie zdolnym do zaspokojenia
szybciej potrzeb klientéw — oferowania bardziej komplet-
nego zakresu uslug — ale réwniez poprzez bardziej zdecy-
dowane postawienie na wlasny rozwéj techniki.

Site napedowy stanowig ciagle préby udoskonalent
dla klientéw. Takie produkty, jak przyktadowo AgRi-
Cab oraz riFuse zostaly wlasnie opracowane w celu
spetnienia okreslonych potrzeb i tym samym stwor-
zenia prostoty dla naszych klientéw. Jestem przeko-
nany, ze jest to wlasciwa droga, oraz ze jest to réwniez
sposéb na stworzenie wartoéci dodanej zaréwno dla
nas, jak i dla naszych klientéw.

Mamy ambicje, aby poczawszy od aktualnej
dziatalnosci w sposdb ciagly rozwija¢ nasza dziatalnosé,
naszg oferte dla klientéw i tym samym przesuwa si¢ w
g6re "aricucha pokarmowego”. Aby ciagle dostosowy-
wanie si¢ stanowito klucz do sukeesu i przezycia.

— Witamy w przysztosci wrazp Rimaster!

Jan Ol&@ﬁdersson
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AgriCab

— Ett nytt Rimasterprojekt for att ta fram
en standardiserad och moduluppbyggd
forarhytt for bl.a. lantbruksmaskiner.

AgriCab ar ett projekt dar Rimaster, i samarbete med nagra tillverkare av
lantbruksmaskiner, ska ta fram en standardiserad, moduluppbyggd, forar-

hytt for olika typer av maskiner.

BarT LOWETTE, FORSALJNINGSCHEF FOR
RimasTER BENELUX, AR PROJEKTLEDARE FOR
AcriCas.

Bart, hur fick du idén att ta fram en standard-
hytt for jordbruksmaskiner?

— Jag fick idén nir jag i november 2011 be-
sokte "Agritechnica’, Europas storsta missa
for jordbruksmaskiner. Jag triffade dir flera
tillverkare av jordbruksmaskiner, for att se om
Rimaster skulle kunna hjilpa till med t.ex. elmil-
jokonstruktion eller tillverkning av kablage, men

Tanken ar att hytten i grunden ska vara sa pass standardiserad att den gar att
tillverka rationellt i serie, och darmed till en férdelaktig kostnad, men fortfarande
genom sin moduluppbyggnad flexibel och tillrackligt anpassningsbar for att
passa behoven hos mindre tillverkare av bl.a, olika specialmaskiner for lantbru-
ket. Rimaster har redan i samverkan med en projektgrupp kommit Iangt med
den grundldaggande designen och utveckling av en prototyphytt.

upptickte snart att de alla hade ett annat, egent-
ligen storre, problem gemensamt: tillgingen pa
prisvirda, skriddarsydda hytter.

Varfor dr det ett problem? Det miste finnas
miénga hyttillverkare runt om i Europa?

— Ja, det gor det, men det dr inte si méinga
som levererar till de mindre maskintillverkarna.
I dag dr de flesta hanvisade till att kdpa sina hyt-
ter frin en eller tvi stora tillverkare, som har ett
begrinsat intresse av att anpassa sina hytter f6r
mindre kunders specifika krav. (forts. sid 4 =)



Ett exempel pa AgriCabs flexibilitet: samma hytt kan enkelt utrustas med en konventionell dérr, en bakdthdngd dérr
eller en skjutdérr, allt for att passa den enskilda kundens behov.

Problemet blir att ingen blir helt néjd,
- det samlade budskapet "Ké1!”, vilket inne-

eftersom alla hytter behover dndras och an-

passas. I dag finns det inte nagra alternativ

om man inte sjilva ska bygga hytterna.

Att konstruera och sedan tillverka en
egen hytt dr i sammanhanget alldeles for :
dyrt, och vissa har inte ens kapacitet att

gora det.
Varfor ér det sa?

— Enkelt uttryckt: det dr det hir som ér
nackdelen med storskalig serieproduktion.
De stora leverantérerna bygger sina hytter
i langa serier, med fi eller inga majligheter
att anpassa grunddesignen for att passa en

kund, som kanske képer nagot tiotal hytter

per ar. Det var dir jag sig att det finns en !

oppning for oss, siger Bart Lowette.
— Vi har ju linge valt att profilera oss

gentemot kund som flexibla, och begreppet
"High mix - low volume” har kommit att sti
for Rimasters tillverkningsfilosofi. Det ir ju
dessutom si att vi faktiskt kan leva upp till :

detta och vi har ett stort hyttkunnande.
S4 ur en marknadsforingsslogan sig du en
verklig affirsmojlighet?

—Ja, det gjorde jag faktiskt. Om vi kunde
skapa en hytt som var moduluppbyggd och
pé ett ekonomiskt sitt litt kan anpassas ef-
ter olika anvindningsomraden, si ser jag att
det finns en stor, méjlig marknad.

Fréin den utgingspunkten, vad har hint?

— Mer formella samtal inleddes i slutet
av 2011 med ett antal utvalda foretag. Ritt
snart enades vi om arbeta for att skapa en
"standardhytt” som i grunden skulle kunna

passa deras olika behov.

— En "AgriCab Group” av fem berdrda

foretag bildades och en milstolpe niddes
nir vi i december 2012 kunde underteckna
ett sekretessavtal med de berdrda foretagen.
Det ir spinnande att se hur de aktivt delta-
git och t.ex. oppnat dérrarna till sina egna
utvecklingsavdelningar, siger Bart Lowette.

Vid ett méte i mitten av april 2013, blev

bar att vi kunde borja framtagandet av en

. prototyphytt, som vi kommer att vara klar

for prov i bérjan av 2014.
Hur kommer det sig foretag som ir tuffa
konkurrenter plotsligt gir ssmman?

— For att vara drlig, jag dr lika férvinad
som glad 6ver den Gppna attityd och kom-
promissvilliga attityd som de fem deltagan-
de foretagen visar.

— Som en representant for ett av foreta-

gen sade: "Vi dr konkurrenter nér det giller
prestanda, utrustning och funkz‘ionalitez‘, men

kan i samarbeta for att bygga en bra hytt,
kommer vi alla att kunna dra nytta av dettal”

. Och ur ett Rimasterperspektiv?

— Vi har férmagan att skapa en grund-
liggande hyttdesign, och jag vill pastd att
Rimaster dr en perfekt partner f6r det hir
arbetet. Vi har en stor erfarenhet av teknik-
utveckling, elsystemdesign och, inte mindre
viktigt, hyttillverkning.

Och marknaden finns dar?

—Ja, helt sikert! Vi ser en marknad om

200-250 hytter per ir nir produktionen dr
i full ging.

Di handlar det ju om serieproduktion — gar
det fortfarande att vara flexibel da?

— Ja, med en sidan produktionsvolym
kan vi fortfarande tillgodose de speciella
behoven hos den kund, som behover en
handfull hytter per dr, samtidigt som vi kan

- vara konkurrenskraftiga f6r dem som beho-
¢ ver dussintals eller mer.

Vad hinder nu?

Den forsta hytten dr som sagt klar for
tiltprov i bérjan av 2014, och kommer di
att monteras pd en sprutmaskin — en sjilv-

: giende maskin som anvinds for att spruta

grodor — vars tillverkare i nira samarbete
med Rimaster 16pande kommer att utvir-
dera resultaten.

Vi kommer sedan att modifiera grund-
design och konstruktion efter behov, s att
AgriCab ir flexibelt optimerad for krivande
behov redan fér bérjan. Parallellt kommer
sedan att anpassning och vidareutveckling
att ske med sikte pa en forserieproduktion
— eller forsta delserie — under 2014. |

AgriCab pa 30 sekunder

* En standardiserad men mycket anpassning bar hytt for olika typer av specialmaskiner
for t.ex. lantbruk, skogsbruk, vig- och byggnadsmaskiner.

-

* Hytterna kan levereras i olika utféranden, beroende pi kundernas krav och behov; allt
frin en ren, "naken” hytt till en helt firdigbyggd hytt med all utrustning monterad, klar
tor "plug-n-play”.

* Ur ett kundperspektiv kommer ett stort antal olika variationer att vara mojliga, t.ex. vad
giller infistningar och dorrar. Dirtill kommer det forberedda kablaget att medge ett antal
fabriksférberedda "options”, som maskintillverkarna kommer att kunna erbjuda i f6rhal-
lande till sina kunder.

* Hytten byggs med fokus pa enkel dtkomst f6r underhall och service men ocksd for att
enkelt kunna medge framtida f6rindringar och utbyten av t.ex. olika apparater.

* Ett minimerat antal mekaniska komponenter for att férenkla bl.a. systemintegration och
reservdelshéllning mm f6r kunderna.

* Varje AgriCab kommer att forses med en eller flera riFuse, Rimasters nya revolutione-
rande elstyrbox (se separat artikel pa sidan 9)




AgriCab

— Nowy projekt firmy Rimaster, majgcy na celu
opracowanie znormalizowanej kabiny modufowej,

przeznaczonej np. do maszyn rolniczych.

AgriCab - seria kabin produkcyjnych dostosowanych do indywidualnych
potrzeb

Od zesztego roku Rimaster bierze udziat w nowym, innowacyjnym projekcie
obejmujacym stworzenie standardowej, a zarazem wysoce elastycznej i adap-
tacyjnej kabiny, ktéra spetni potrzeby mniejszych producentéw oryginalnych
urzadzen rolniczych.

BarT LOWETTE, KIEROWNIK PROJEKTU W DZIALE SPRZEDAZY I ZAOPATRZENIA, ZOSTAE WYZNAC-

ZONY NA LIDERA PROJEKTU ,,AGRICAB”.
Skad wzial si¢ pomyst zbudowania standardowej kabiny do urzadzen rolniczych?

— Podczas targow A lgritechnica 2011 ” spotkaiem kilku niezaleznych producento‘w sprgtu rolniczego, ktor-
2y borykali sig z tym samym problemem: dostgpnosciq zindywidualizowanych kabin.
Dlaczego jest to problem? Przeciez jest chyba wielu producentéw kabin.
Bart Lowette — Z pewnostig, ale niewielu % nich dostarcza swoje produkty mniejszym producentom oryginalnych
urzqdzer. Obecnie mnigjsi producenci sprzgtu rolniczego czgsto muszq kupowac kabiny od jednego lub dwich
glownych producentiw, ktdrzy majq ograniczone mozliwosti, a nawet mogq nie byc zainteresowani dostoso-
waniem swoich kabin do indywidualnych wymogow.
— W zwigzku z tym wszystkie kabiny wymagajq modyfikacyi, poczquwszy od srednich do bardzo rozleglych,
dzigki ktorym spetniajq okreslone potrzeby. Dlatego kupno standardowej kabiny czgsto okazuje sig nieoptacalne
2 racjonalnego punktu widzenia.
— 1o nie jedyna wada kupowania produkiow gotowych. Opricz tego podezas zakupu kabiny od duzego
dostawey jest ona okablowana w standardowej konfiguracyi, ktdra czgsto wymaga od Sredniej do bardzo

rozleglej zmiany okablowania lub modyfikacji, aby sprostac indywidualnym wymaganiom.
(cigg dalszy na stronie 6 =)



Przyktad elastycznosci kabiny AgriCab: te samq kabine mozna wyposazy¢ w typowe drzwi,
tylne drzwi uchylne lub przesuwne, stosownie do potrzeb kazdego klienta.

Jest to wada produkei seryjnej. Najwigksi
dostawcy budujg kabiny w duzych seriach
z niewielkq mozliwoscig zmiany projektu
wedlug wytycznych klienta lub zupetnym bra-
kiem takief opcyi.

Czy nie byloby wiec prosciej i lepiej, gdyby
producenci oryginalnych urzadzen sami
budowali swoje kabiny?

— Nie. Zaprojektowanie i produkcja wlasnej
kabiny jest zwykle niemozliwa dla producenta

oryginalnych urzqdzen, poniewaz byloby to zbyt

drogie. Niektorzy nie majg do tego nawet odpo-
wiedniego zaplecza.

— Wiasnie tu zobaczylem naszq szansg,
poniewaz od dawna opieramy nasze podejscie
do klienta na wysokiej elastycznosci. ,High
Mix — Low Volume” (, Wiele opeji — niski wo-
lumen”) to znany slogan Rimaster, ktdry z po-
wodzeniem wprowadzamy w Zycie.

Czyli w hasle marketingowym dostrzegt
Pan faktyczne mozliwoséci biznesowe?

— Tak, zgadza si¢. Stworzenie kabiny
modulowey otworzytoby nam ogromny rynek

— Pierwotnym celem projektu bylo ze-
branie  grupy  producentiw  oryginalnych
urzqdzen, z kiorymi nawigzalibysmy kon-
takt i wymienialibysmy opinie podczas pro-
Jektowania kabiny modutowej, ktora bylaby
standardowa, a zarazem na tyle elastyczna,
aby dopasowac sig do roznych przedsighiorstw
i roznych rodzajow maszyn. Wigze sig to ze
okablowa-

standardowym,  adaptacyjnym

niem, w ktgrym kluczowym elementem jest

nasz uktad kontroli mocy ,riFuse” (Zob. osobny
artykul na stronie 11).
A co dzialo si¢ potem?

— Pod fkoniec 2011 roku rozpoczelismy
rozmowy z grupg producentow oryginal-
nych urzqdzen, kiorzy zgodnie stwierdzili,
e istnigje potrzeba stworzenia kabiny, ktira
spefnialaby wigkszos¢ ich wymogow. Powstata
wowezas ,Grupa AgriCab” zlozona z pigciu
zainteresowanych przedsighiorstw.

— Punkt zwrotny osiggnelismy w grudniu
2012 roku, gdy podpisalismy umowg o zacho-
waniu poufnosci ze wszystkimi tymi firmami.
Pierwotnych pigc przedsigbiorstw stale dostar-

cza nam specyfikacje i komentarze. Niektore z

nich rozpoczgly niezobowigzujgcq symulace

wdroZenia standardowej kabiny w kolejnych

Pplanowanych projektach.

To niezwykle, ze przedsi¢biorstwa, kt6-
re moglyby ze soba konkurowaé, nagle
potaczyly sily. Jak do tego doszto?

— Szczerze mowige, jestem bardzo mile
zaskoczony otwarty postawg tych pigciu firm.

Jak powiedzial przedstawiciel jednej z nich:

JRonkurujeny ze sobg w zakresie wydajnosci i

: ﬁm/eg'onalnox’ci sprgtu, ale zasadniczo nie w

Zakresie kabin. Mozemy wspdlpracowac przy

stworzeniu doskonatej kabiny, ktéra spefni

potrzeby wszystkich zaangazowanych firm,
abysmy wszyscy na tym skorzystali.”

- Ajakto wyglada z perspektywy Rimaster?

— Mozemy stworzyc standardowy, podsta-
wowy projekt kabiny z mozliwoscig dos-
tosowania, ktory spelni wigkszos¢ ogdlnych
wymogow. Nowa AgriCab bedzie swietng, a
czgsto najlepszq alternatywq dla producentow
np. sprzetu rolniczego, ktdrzy nie cheg lub nie
sg w stanie opracowac wlasnej nowoczesnej

kabiny. Dostosowujgc standardowq kabing

do ich potrzeb, mozemy tez zaoferowac’ indy-
widualne rozwigzania w kabinie gotowej do
uzytku.

— Rimaster wydaje sig wigc byc doskonatym

i partnerem w Zakresie projektowania, opra-

cowania i produkei kabin, ktdry korzysta z

wieloletniego  doswiadczenia w  dziedzinie
inZynierii, projektowania systemow elektrycz-
nych i produkeji kabin.
Czy znajdzie si¢ na to rynek?

— Oczywiscie! Spodziewamy sig wysokiego

popytu na kabing. Z rozmiw wstgpnych wy-

nika, ze w pelnym toku produkeji bedziemy
sprzedawac 200-250 kabin rocznie.
Przy zachowaniu elastycznosci?

— Tuk, taki wolumen produkeji bedzie na-
dal umozliwial nam spetnianie wymagar kli-
entdw, ktorzy bedg potrzebowac zaledwie kil-
ku kabin rocznie. Jednoczesnie bedziemy weigz
konkurencyjni dla tych, ktorzy potrzebujg kil-
kunastu i wigcej kabin.

Rozmowy i pomysly sa z pewnoscia kor-
zystne, ale jak wygladaja faktyczne postepy?

— Postgpy sq lepsze, niz sig spodziewalismy.
Podczas kwietniowego spotkania zaintereso-
wanych stron otrzymalismy wyraZny impuls
do dzialania, dzigki czemu projekt wszedt w
kolejng fazg. W rezultacie pierwszy prototyp
kabiny bgdzie gotowy do ftestow na poczgtku
prayszlego roku.

— Pierwszg w peini dzialajgcq kabing
zamontujemy na rozpylaczu, po czym produ-
cent w Scislej wspdlpracy z Rimaster wykona
eksploatacyjny test wytrzymalosci naszej kabi-
ny. Dane uzyskane w tym procesie umozliwiq
nam optymalizacie AgriCab przed wprowad-
zeniem na rynek. W

e

Informacje o AgriCab

zaleznosci od oczekiwan klienta.

dostep konserwacyjny i serwisowy.

modutowosc i elastycznosc.

« Projekt opiera sie na zwyktej wersji standardowej o wszechstronnych mozliwosciach dos-
tosowania obejmujqcych m.in. réznorodne rodzaje drzwi, np. przesuwane, tradycyjne czy
otwierane pod wiatr. Opcji jest wiele, od kabin bez dachu po kabiny typu ,plug and play’ w

« Projektowana w mys| zasady prostego dostepu, ktdry w potqczeniu z odpowiedniq
wysokosciq wnetrza i systemem drzwi modutowych oznacza, ze mozemy zaoferowac prosty

« Elastyczna w celu spetnienia okreslonych wymagan klientéw o niskim wolumenie produkcji.
« Integracja z naszq nowq inteligentnq skrzynkg bezpiecznikowq/przekaznikowaq riFuse, zin-
tegrowane oswietlenie dachowe itp. Integracja riFuse w kazdej AgriCab zapewni wiekszq

« Jak najmniej elementéw mechanicznych w celu zapewnienia klientom prostej integracji.

Nota prawna: Wszystkie obrazy to wizualizace przedstawiajgce mozliwy wyglgd AgriCab. W ostatecznym

wykonaniu kabina moze wygladac inaczej. Wszelkie prawa zastrzezone.
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- Genom att vi har lang erfarenhet av ProEngineer, eller Creo, som programvaran
heter idag, sa har vi ocksa blivit riktigt duktiga pa 3D-design och konstruktion.
Orden éar Fredrik Larssons, en av Rimaster Developments manga erfarna el-

systemkonstruktorer.

- Det roliga ar att vi ocksa far hjalpa var leverantér med att utbilda andra foretag
i sdval programvara som 3D-konstruktion; foretag som kan vara kunder till oss
sedan tidigare men inte nédvandigtvis maste vara det.

Inom det som idag ir Rimaster Develop-
ment, bérjade man att rita elscheman i Pro-
Engineer redan 1998. Det var en {6ljd av att
toretaget fick Caterpillar som kund, och dir
var kravet enkelt och tydligt: “vill ni vara
vdr leverantor, si gor ni som vi villl”

— ProEngineer, numera Creo Schematic, ér
vildigt produktionsvinligt, och nir man vil
giort grunduppsitiningarna och lirt sig att

Jobba ordentligt med programmet, si finns det

mdnga fordelar och bonuseffekter. Sa, egentli-

gen ska vi ju kanske tacka Caterpillar for att
de var tuffa i sina krav pd oss, siger Fredrik !

med ett leende.

Fredrik beskriver hur man kan spara tid,
forst i konstruktions- och designfasen men
ven ndr man sedan kommer till prototyp-
framtagning. Har man ritat sitt elsystem i
Creo, sd kan man parallellt med att t.ex. ra-
men till en maskin tas fram dven ta fram ett
helt komplett kablage, firdigt for installation.

— Hela kablaget kan alltsi finnas pa plats
ndr vil maskinen tar form, vilket blir en stor

tidsvinst jamfort med tidigare, di man mdste

gd med tumstock eller mattband och mita upp

t.ex. kabellingder pi en firdighyggd maskin,
sager Fredrik.

— Vi kan ocksd redan pi designstadiet styra
var kabelkanaler ska vara placerade, var ap-
parater ska placeras, hur stora hal som ska tas
upp for bista dtkomlighet och si vidare.

Att jobba med 3D-modellering ger ock-
s4 andra fordelar, framhiller Fredrik.

— Flyttas en apparat, si dr det hur enkelt
som helst att modifiera elschemat efter det. Nir
vil alla grunddata dr inlagda, si riknar pro-
grammet sjalvt ut t.ex. kabellingder.

— Man fir ocksi en hig triffsikerhet —
eventuella fel hirstammar oftast, eller alltid,

E frin antingen att man helt enkelt lagt in fel

grunddata, eller att man i projektledningen
varit oklar dver vissa funktioner.

Att arbeta med 3D-modellering av
kompletta konstruktioner dr en teknik som
snabbt vinner mark dven i Sverige. I fram-
tiden kommer man inte att behova ta fram
fysiska kablage bara for att testa — man vet
redan pd designstadiet att de passar och
vinner dirmed inte bara tid i flera led utan
ocksa naturligtvis pengar.

— Vi ser ocksi att en del av vira kunder
viljer att g éver till 3D-modellering och de-
sign, och aven 3D-prototyping, och det ser vi
bara som positivt. Har vi ett etablerat sam-
arbete si gagnar det oss ocksd att vi arbetar i
samma miljo, siger Fredrik.

— Vi har ju idag design- och konstruktions-
ansvar for hela elmiljon for flera av vira kun-
der, och savil for dem som for de som har egna
konstruktionsavdelningar dr det fordelaktigt
att vi arbetar i ProEngineer.

Att kunnandet i 3D-modellering och
programvaran Creo Schematics, tidigare
ProEngineer, dven i sig skulle vara en tillging
hade nog ingen riknat med. Tidigare har
man mest sett det som ett behindigt verk-
tyg for det egna konstruktionsarbetet, men i
somras blev man dven utbildningskonsulter.
— Det birjade faktiskt med att en av vira
stirre kunder sig hur vi arbetade och beslutade
sig for att skaffa den kompetensen sjilva. Det
roliga var att ndr de vinde sig till var pro-
gramvaruleverantor, si hanvisade de till oss,
sager Fredrik.

— Forst kom kunden pa studiebesk hit till
Soderbamn, och sedan har vi haft konstrukti-
rer pd plats hos dem. Vi har ju en omfattande
erfarenhet av 3D-modellering, framforallt nir
det giller elsystemkonstruktion, och nu ndr vi
ser att fler och fler foretag borjar jobba med det
ser vi att vi dven som konsulter har en hel del
att erbjuda, avslutar Fredrik Larsson. |



M@d@ﬂ@@- 210

L

— Instalagja elekeiyczn

a3 —kompetencie

konstzz dla Ri Development

- Instalacja elektryczna w 3D -kompetencje konsultanta dla Rimaster Development
Dzieki temu, ze mamy diugie doswiadczenie w zakresie Pro/ENGINEER , albo Creo,
jak program nazywa sie dzisiaj, nabralimy wprawy w projektowaniu i konstruo-
waniu w 3D. Stowa te pochodza od Fredrika Larsson’a, jednego z doswiadczonych
konstruktoréw instalacji elektrycznych w Rimaster Development.

- Fajne w tym jest rowniez to, ze mozemy poméc naszemu dostawcy w przeszkole-
niu innych firm w zakresie zaréwno oprogramowania, jak i budowy okablowania w
3D; firm, ktére mogty by¢ naszymi klientami wczesniej, ale niekoniecznie.

W ramach tego, co dzisiaj nazywa si¢ Ri-
master Development, rozpoczeto projekto-
wanie instalacji elektrycznych w Pro/ENGI-
NEER juz w roku 1998. Bylo to skutkiem
faktu, ze klientem przedsi¢biorstwa stata sig
amerykanska firma Caterpillar, a tam wymég
byl prosty i wyrazny: — cala praca zwigzana
ma zosta¢ wykonana w Pro/ENGINEER!

- Pro/ENGINEER,
niestychanie przyjazny dla produkei, i po do-
konaniu ustawieri podstawowych i nauczeniu
sig prawidfowe; pracy z programem, pojawia
sig wiele zalet i efektow premiowych. Tak wige
wlastiwie powinnismy podzigkowac Caterpil-
lar, Ze byli twardzi w stawianiu nam wymagar,
mé6wi Fredrik z u§miechem.

Fredrik opisuje, w jaki sposéb mozna
zaoszezedzi¢ na czasie, najpierw na etapie
konstruowania i projektowania, ale réwniez
podczas opracowywania prototypu. Jezeli
kto$ narysowal swoja instalacje elektryczng
w Creo, wowczas réwnolegle do ramy dla np.
maszyny lesnej moze opracowa¢ kompletne
okablowanie, gotowe do zainstalowania.

— Tuk wige cate okablowanie jest na swoim

teraz  Creo, jest

miejscu, gdy maszyna nabiera ksztattu, co jest
bardzo duzq oszczgdnostiq czasu w pordwna-
niu z tym, co bylo wezesniej, kiedy trzeba byto
suwmiarkg lub tasmg mierzy¢ przykladowo
dlugosci kabli na swiezo zbudowanej maszynie,
méwi Fredrik.

— Mozemy réwniez juz w stadium projekto-
wania okreslac, ktdredy zostang poprowadzone
kable, gdzie zostang umieszczone urzqdzenia,

o jak duze otwory nalezy wykonywac w celu za-

pewnienia jak najlepszej dostgpnosti, itp.

Praca z modelowaniem 3D komplet-
nych instalacji elektrycznych jest technikg
szybko zdobywajacg zwolennikéw réwniez
w Szwecji. W przyszlosci nie bedzie potr-
zeby wykonywania fizycznie okablowania
wylacznie w celu przeprowadzenia testéw
— wiadomo juz na etapie projektowania, ze
jest ono odpowiednie i oznacza to nie tylko
zaoszezedzony czas na kilku etapach, ale
réwniez pienigdze.

— Obserwujemy rowniez, Ze czgsé naszych
klientow wybiera przejscie na modelowanie 3D
i projektowanie, jak rowniez wykonywanie pro-
totypow w 3D, i uwazamy, Ze jest to catkowicie

| pozytywne. Jezeli mamy ustalong wspdtprace

wdwezas jest to rowniez dla nas korzystne, Ze

i pracujemy w takim samym Srodowisku, mowi

Fredrik.

— Przeciez juz dzisiaj wykonujeny projekt i
konstrukeje catef instalaci elektrycznej dla kilku
sposrod naszych klientow, i rowniez dla tych,
ktdrzy majq wlasnych konstruktoréw elektrycz-
nych, jest to korzystne, ze pracujemy w Pro/
ENGINEER.

Nikt nie myslat, Ze umiejetno$¢ modelo-
wania w 3D oraz pracy w programie Creo,
wezesniej Pro/ENGINEER, samo w sobie
moze by¢ zaletg. Wezesniej widziano w tym
poreczne narzedzie dla wlasnych prac kon-
strukeyjnych, ale w lecie wykonywalismy
réwniez funkcje konsultantéw szkoleniowych.

— Rzeczywistie zaczelo si¢ od tego, ze jeden
2 naszych wigkszych klientow zobaczyl, w jaki
sposéb pracujemy, i postanowil sam zdobyc tg
umigjgtnosé. Zabawne bylo to, Ze kiedy zwrdcili
sig do swojego do.fz‘awcy oprogramowania, on
odestal ich do nas, méwi Fredrik.

— Najpierw klient przyjechal z wizyty
studyjng tutaj do Séderhamn, a potem mielismy
na  miejscu  konstruktoréw, aby im  pomdc
zaczqc. Jak juz powiedziatem, mamy obszerne
doswiadczenia w zakresie modelowania 3D,

: prede wszystkim, gdy chodzi o konstrukeyg in-

stalacji elektrycznych, i teraz, gdy widzimy, ze
coraz wigce] przedsighiorstw postuguje sig tymi
narzedziami, okazuje sig, Ze mamy sporo do
zaoferowania rownie jako konsultanci, koticzy

Fredrik Larsson. ll
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“— Det finns tillfdllen ndr en

sdkring ska vara enkel att byta.

Eller helst inte alls.”

Sa viljer Rimaster att presentera riFuse, den unika digitala elcentralsmodulen, som

nu &r fardig fér kommersiell anviandning. Rimasters samlade erfarenheter och kom- !

petens inom strémhantering, mjukvaruutveckling och hardvaruutveckling i tyngre

fordon anvénds nu i en innovativ och banbrytande produkt. riFuse &r en ny typ av = ¢n ledande leverantér av intelligenta sik-

styrenhet som rimaster har utvecklat och som med hjalp av intelligent elsystemover- ringsmoduler f6r tyngre fordon.

. Projektet befinner sig nu i en intensiv ut-

vakning ersatter relder och sakringar.

betar i krdvande miljoer.

Ett av de viktigaste skilen for att titta pd : Kombinationen av decentraliserad enhet
ny teknik har varit marknadens krav pa mer

flexibla generella elsystem, vilket dr svart att

med f6rméga att leverera och 6vervaka hoga

realisera med nuvarande teknik. Som bonus
med den nya tekniken har man sett att en
mer exakt sikringsfunktion kan erhallas.

Resultatet blev, efter ar av utveckling, riFu-
se, som nu dr under faltprov och snart finns

tillginglig pd marknaden.

Varje riFuse-modul kan enkelt ersitta kon-
ventionella 16sningar av styrenheter med
sikringar och relder i ett elsystem. Den in-
byggda, digitalt styrda sikringsfunktionen
gor att riFuse har en sikringskurva som dr
mer intelligent 4n vad en vanlig smiltsik-
ring dr. riFuse dr ocksd framtagen for att
underlitta design av komplexa elsystem i
sma utrymmen dé varje modul kan placeras
dir det av utrymmesskil 4r mest limpligt,
eftersom man inte behover tinka pd att ha
en enkel dtkomst for sikringsbyte.

sttommar gor riFuse unik pd marknaden,

moduler genomgaitt féltprov under hésten 2013.

. och kommer att sitta en ny standard vad

giller uppbyggnaden av moderna elsystem.

Rimaster har ambitionen att med riFuse bli

Malgruppen ar framst tillverkare av tyngre fordon och specialmaskiner som t.ex. skog- Ve;khr;%?fas’ OC}l dfe. ﬁ;ita prOFOtyp;rna har
. . . . : t tt t -
maskiner, lantbruksmaskiner, entreprenadmaskiner och andra specialfordon, somar- : under hosten gatt for Talprovi en skogsma

skin frin Malwa International. Resultaten

- av dessa prov iir si lovande, att en forsta se-
. rie systemfirdiga moduler nu finns firdiga
. for fortsatta prov och férsok hos olika ma-

skintillverkare. (forts. sid 10 =)

NG YRS

I ndra samarbete med skogsmaskintillverkaren Malwa International har ett antal riFuse-

Foto: Malwa/Benjamin Wallin



Ulf Almén berittar om riFuse

- Jag har under en langre tid, sdkert bortemot tio ar, haft :

funderingar kring hur man skulle kunna géra en mer modu- fullskaligt pa projektet

lariserad elcentral fér t.ex. skogsmaskiner och andra special- | ©°8%
fordon, sager UIf Almén vid Rimaster Development i Soder- | ~ Tanken vid  pro-
o jektstart wvar att en

hamn.

— Vi har under dren sett hur kraven och dnskemdlen frin kunderna hela
tiden har ckat — man vill helt enkelt ha in fler avancerade funktioner, och len i hytten, men vi ser |
Jorenkla optioner. Vi har ju inom Rimaster en ling och omfattande erfa-
renhet av elsystemkonstruktion, och stiter ofta pa problemet med att kunna

- med en eller flera riFuse-moduler som grund, siger UIf Almén.

balansera krav pa funktion, flexibilitet, storlek kvalitet och pris.

Fokus har varit att hitta en 16sning dir man litt kan gora forind-
ringar och fi en okad funktionalitet. Fran bérjan var tanken inom
Rimaster Development att man skulle bygga pa en 16sning med hjilp © tekniken att dven ligga elcentralen pa CAN-bussen helt ritt.
av relder pi ett kretskort. Dir skulle man med byglar kunna koppla :
olika funktioner 6ver relder som styrs via CAN. Nackdelen med dessa

16sningar dr att man fortfarande ér beroende av en smiltsikring. Un-

der tiden hade utvecklingen pi elektroniksidan kommit lingt, vilket
resulterat i nya kretsar och nya mojligheter.

— Nir idéerna pi en elcentralsmodul, helt baserad pa elektronik, presente-

rades for Rimasters styrelse fick utvecklarna i Soderhamn "tummen upp’.

Styrelsen, som sig att det hir var nagot som lig helt i linje med Rimasters
ambitioner att kunna utveckla egna tekniska lisningar, beslutade om en

Sorstudie.

och ocksa att Rimaster sjilva i utvecklingsbolaget Rimaster Deve-
lopment hade den kompetens som krivdes, och styrelsen tog snabbt :

* riFuse-modul

ett beslut om att satsa

skulle |

kunna ersitta elcentra- |
\

/

idag att det i de flesta 5

Jfall ir bittre att gora decentraliserade elcentraler’

= Vi ser dven att anvindningen av CAN-bussen okar, exempelvis sd an-
vinds idag givare och ventiler med inbyggd CAN-buss. S dérfor kinns

Nigra nya anvindningsomriden, som visat sig under utvecklingen
av riFuse, dr bl.a. att det gir att gora en intelligent avstingning av
dieselmotorns elektronik, att anvinda riFuse fér fram-back propor-

: tionalstyrning av elmotorer och att ersitta tiduret for tillsatsvirmen
. med en riFuse-18sning.

— Nu, vid drsskiftet 2013-14, har ndgra moduler installerats for faltprov

¢ hos skogsmaskinstillverkaren Malwa International. Aven om proven inte

dr avslutade, si dr resultaten si lovande att en forsta forserie dr produce-

rad och ﬂm’ig ﬁir leverans, savdl till Malwa som installerar tvd i varje

i maskin, som till andra intresserade kunder som fir lina moduler for egen

Denna visade att det fanns en marknad fér den typen av 16sningar, - utprovning, avslutar UIf Almén.

Aven Rimasters egen nya standardhytt, AgriCab, kommer att utrus-
tas med tvd moduler per enhet. [ |

riFuse - teknisk beskrivning

riFuse ar en generellt uppbyggd I/0-modul, som &r avsedd att
anvandas som sakring och reldersattare. riFuse kan matas bade
fore och efter batterifranskiljare och pa sa sétt kan matning av
utvald utgang ligga kvar efter det att man slagit av batterifran-
skiljaren. Eftersom matningsspanningen kontinuerligt mats,
kan man vid definierad 6verspanning stdnga av enheten, och
pa sa satt skydda anslutna apparater.

« Modulen har en hog drivformaga pa utgangarna — nominellt
15 A, kortvarigt upp till 25A.

- Overordnat system bestimmer om utgang skall vara till eller
fran samt vilken sakringskurva som respektive utgang skall an-
vanda. Om utgangen ar till och strommen gar utanfor installda
varden enligt vald kurva, stangs utgangen av.

« Aktuell strom pa utgang 1 >> 8 kan kontinuerligt ldsas via
CAN/J1939. Nér total strom utgang 1 >> 8 overstiger 100 A
stangs enheten av.

- Utgang 1 >> 4 kan dven anvandas i PIWM-mode for att styra
exempelvis motorer.

- De fyra ingangarnas status kan lasas via CAN-bussen liksom
antalet omslag sedan senaste lasning (frekvens).

« Modulen bestar av ett robust hus i aluminium med all elektro-
nik ingjuten i vibrationsddampande epoxiliknande gjutmassa.

« Varje modul har separata kontaktdon, dar flera parallellkopp-
lade anslutningsstift forenklar kablage.

- Sakringsstorlek valjs efter behov via CAN, och da den kan pla-
ceras dolt minimeras behovet av atkomst for att byta sakringar.
Aterstallning av utlost sakring sker da riFuse startas om.

Under 2013 har de forsta riFuse-modulerna genomgadtt ett omfat-
tande testprogram, savdl i laboratoriemiljé som monterade i fordon.
Torbjérn Gunneriusson dr en av de testansvariga i S6derhamn.
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— Sg sytuacje, kiedy wymiana bezpiecznika

nie powinna nastreczac problemow.
Albo najlepiej, gdyby jej w ogdle nie byto..”

W ten sposéb Rimaster decyduje sie przedstawic¢ riFuse, unikalny cyfrowy modut
centrali elektrycznej, ktéry teraz jest gotowy do zastosowania komercyjnego. Poz-
bierane doswiadczenia i kompetencje Rimaster w zakresie manipulowania pradem,
opracowywania oprogramowania oraz sprzetu w ciezszych pojazdach znalazly teraz
zastosowanie w innowacyjnym, przetomowym produkcie. riFuse to typ urzadzenia
sterowniczego opracowanego przez Rimaster, ktére przy pomocy inteligentnego mo-
nitorowania instalacji elektrycznej zastepuje przekazniki i bezpieczniki.

Grupe docelowa stanowia przede wszystkim producenci ciezszych pojazdéw i maszyn
specjalistycznych, jak np. maszyn dla le$nictwa, rolnictwa, budownictwa i innych po-
jazdow specjalistycznych, ktdre pracuja w wymagajacych srodowiskach.

Jednym z najwazniejszych powodéw zwré-
cenia uwagi na nowa technike byly wyma-
gania rynkowe odnosnie bardziej elastycz-
nej instalacji elektrycznej, co jest trudne do
wykonania za pomoca dzisiejszej techniki.
Dodatkows korzyscia z nowej techniki byl
fakt, ze mozna uzyska¢ dokladniejsze
dzialanie bezpiecznika.

Wynikiem jest, po latach prac rozwo-
jowych, riFuse, ktéry teraz jest w trakcie
préb terenowych i niedlugo zostanie wpro-
wadzony na rynek.

Kazdy modul riFuse moze z tatwoscia
zastgpi¢ konwencjonalne rozwigzania dla
jednostek sterowniczych z bezpiecznikami i
przekaznikami w jednej instalacji elektrycz-
nej. Wbudowane, sterowane cyfrowo funkcje
bezpiecznika powoduja, ze riFuse wykazuje
krzywa zabezpieczania przewyzszajaca pod
wzgledem inteligencji zwykly bezpiecznik
topikowy. riFuse zostal réwniez opracowany
w celu ulatwienia projektowania skompliko-
wanych instalacji elektrycznych w matych
przestrzeniach, gdzie kazdy modul mozna

umiesci¢ tam, gdzie to z powodéw pr-

zestrzennych jest najbardziej odpowiednie,
poniewaz nie potrzeba mysle¢ o tym, zeby :

uzyska¢ fatwy dostep w celu wymiany bez-
piecznika.
Potaczenie jednostki zdecentralizowanej

z mozliwoscig dostarczania i monitorowania
duzych pradéw powoduje, ze riFuse jest na
rynku unikalny, i ustanawia nowe standardy
budowania nowoczesnych instalacji elek-
trycznych.

Rimaster ma ambicje, aby dzieki riFuse

zosta¢ wiodgcym dostawceg inteligentnych

moduléw bezpiecznikowych dla cigzszych
pojazdéw. Projekt znajduje si¢ teraz w fazie
intensywnego opracowywania,
pierwsze prototypy tej jesieni przeszly préby

natomiast

w maszynie dla lesnictwa. Wyniki tych préb
s3 tak obiecujace, ze pierwsza seria modutéw
gotowych do zamontowania w instalacji
elektrycznej jest teraz gotowa do dalszych

: préb i eksperymentéw u réznych produ-

centéw maszyn (cigg dalszy na stronie 12E1>)

Malwa 560+ Zdjecie: Benjamin Wallin

Wsc:sfej Wspolpracyz producentem maszyn dla lesnictwa, Malwa International, pod koniec
roku 2013 przeprowadzono préby uzytkowe modutdw riFuse.
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Ulf Almén opowiada

historie riFuse

- Juz od dluzszego czasu, na pewno powyzej dziesieciu lat, :
projektu byl taki, aby

myslatem o tym, jakby mozna wykonac¢ bardziej zmodutowana

centralke elektryczna dla przyktadowo maszyn dla lesnictwa oraz :

innych pojazdéw specjalistycznych, méwi UIf Alimén w Rimaster
Development w Soderhamn.

~ Z biegiem lat obserwowalismy, jak przez caty czas rosty wymagania i Zyczenia
¢ wigkszosti praypad-

klientow  — cheq wigee] zaawansowanych funkji, oraz uproszezenia opei.

Przeciez w Rimaster mamy dfugoletnie, szerokie doswiadczenia w budowaniu

instalacyi elektrycznych, i czgsto natrafiamy na problem, jak zrownowazyc wy-
magania dotyczqce funki, elastycznosci, wielkosti, jakosci i ceny.

Zyczenie bylo takie, aby znalez¢ rozwiazanie, przy ktérym mozna tatwo

dokonywa¢ zmian i uzyskaé zwigkszona funkcjonalnosé. Od poczatku lub wigeej modulow

w Rimaster Development pomyst byt taki, aby zbudowa¢ rozwigzanie

przy pomocy przekaznikéw na karcie z obwodem drukowanym. Tam
za pomocy strzemion mozna by polaczy¢ rézne funkcje poprzez
przekazniki sterowane z CAN .

— Wada tych rozwigzari byla taka, e nadal bylismy zalezni do bezpiecznikdw

topikowych. W migdzyczasie nastapit duzy postgp w elektronice, co dato nowe elektryeznych oraz zastapic zegar cieplem wspomagania z wyzwala-

obwody i nowe mozliwosci. Kiedy pomysty modutu centrali elektronicznej,
catkowicie opartej na elektronice, zostaly przedstawione zarzqdowi Rimas-
ters, zespol opracowujgcy otrzymat sygnat keiuk w gore”.

petencje, i zarzad podjat szybko decyzje, aby postawi¢ w petnej skali na
- wyposazona w po dwa moduly na jednostke, méwi Ulf Almén. M

przyjety projekt.

— Pomyst na poczqtku

modul  riFuse zstgpil
centraly  elektryczng
w kabinie, ale dzi-

siaj widzimy, Ze w

kdw lepiej jest robic
“zdecentralizowane |

centralki elektryczne” |
na podstawie jednego |

riFuse, méwi Ulf Almén.
Niektore sposréd obszaréw zastosowania, jakie pojawily si¢ podczas
opracowywania riFuse, to przyktadowo odkrycie, ze mozna wykonaé

. inteligentne odlaczenie elektroniki silnika diesla, ze mozna zastosowaé

riFuse do sterowania proporcjonalnego do przodu i do tytu silnikéw

niem riFuse.

— Teraz, na przefomie roku 2013-14, zainstalowano kilka modutiw w

i celu wykonania prob polowych u producenta maszyn dla lesnictwa Malwa.

Zarzad, ktéry stwierdzit, ze to bylo co$ zupetnie zgodnego z ambicjami | NVawet jezeli praby jeszcze nie zostaly zakoriczone, wyniki sq tak obiecujgce,

Rimaster, aby opracowywaé whasne rozwigzania techniczne, zdecydowal | 2€ Prerwsza seria wstgpna jest juz wyprodukowana i gotowa do dostarcze-

o przeprowadzeniu studium wstepnego. Wykazato ono, ze istnicje ry- | 7% tak do firmy Malwa, ktdra instaluje po 2 w kazdej maszynic, jak i do

nek dla tego typu rozwigzasi, jak réwniez ze sama firmy Rimaster w innych zainteresowanych klientow, ktdrzy wypozyczajg modul do wypro-

firmie rozwojowej Rimaster Development posiadata wymagane kom- | fowania we wlasnym zakresie.

— Rowniez nowa standardowa kabina Rimaster, czyli Agrz' Cab, zostanie

riFuse - opis techniczny

riFuse to zbudowany ogdlnie modut I/O, przeznaczony do stoso-
wania jako bezpiecznik oraz zamiennik przekaznika. riFuse mozna
zasila¢ zaréwno przed, jak i za wyfacznikiem akumulatora i w ten
sposdb wybrane wyjscie moze pozostac zasilane po wylgczeniu
wytacznika akumulatora. Poniewaz napiecie zasilania jest mierzone
w sposéb ciagty, mozna przy zdefiniowanym przepieciu wytaczy¢
jednostke, i w ten sposdb ochroni¢ podigczone urzadzenia.

« Modut ma wysokie parametry eksploatacyjne na wyjsciach- zna-
mionowo 15 A, krétkookresowo do 25A.

- System nadrzedny okresla, czy dane wyjscie ma by¢ zamkniete, |
czy otwarte, oraz ktora krzywa zabezpieczania dane wyjscie
ma zastosowad. Jezeli wyjscie jest wigczone i prad przekroczy
nastawiona wg wybranej krzywej wartos¢, wyjscie takie zostaje
odciete.

« Aktualny prad na wyjsciu 1 >> 8 moze by¢ odczytywany w sposdb
ciagty poprzez CAN/J1939. Kiedy catkowite wyjscie pradowe 1>>8
przekroczy 100 A, jednostka wylacza sie.

- Wyjscie 1 >> 4 mozna réwniez stosowac w trybie PWM w celu
przyktadowo sterowania silnikami.

- Status czterech wej$¢ mozna odczytac poprzez szyne CAN, po-
nownie jak ilos¢ przefgczen od ostatniego odczytu (czestotliwosc).
- Modut sktada sie z mocnej obudowy wykonanej z aluminium z
elektronika zalana podobnga do epoksydu masa ttumiaca wibracje.
- Kazdy modut posiada osobne zaciski, gdzie kilka potaczonych
rownolegle kotkéw podtaczeniowych utatwia okablowanie.

« Rozmiar bezpiecznika jest dobierany stosowanie do potrzeb za
pomoca CAN, a poniewaz mozna go rozmieszczac w sposob — tam,
gdzie jest miejsce —zostaje zminimalizowana potrzeba zapewnie-
nia dostepu w celu wymiany bezpiecznikow.

W roku 2013 pierwsze moduty riFuse przeszty szeroko zakrojone
proby w laboratorium oraz po zamontowaniu na pojeZdzie. Torbjorn
Gunneriusson jest jednym z inZynieréw testujqcych w Séderhamn.
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W="Rimaster kraftsamlarall hytt-
och annan mekanisk tillverkning

Fran arsskiftet 2013/14 har Rimaster samlat all mekanisk tillverkning och
montering under ett tak. Cirka fyra miljoner kronor har fastighetségaren
Regenten Fastighets AB investerat i Rimaster Cab & Mechanics nyrenoverade
fabrik i Horn, cirka 100 km s6der om Linkoping.

Rimaster har darutover sjalva investerat cirka en miljon kronor, och med
dessa investeringar som grund kan nu allt, som har med bl.a. tillverkning och
montering av hytter till truckar och andra specialfordon, samlas pa ett stalle.

Verkstaden i Kisa stangs och saval maskiner som personal flyttar till Horn, dar
nu fran arsskiftet i “"Rimaster Cab Center” finns samlat allt fran utvecklings-
avdelning till platbearbetning, montering och leverans av kompletta hytter och

andra mekaniska produkter.

Bakgrunden till att Rimaster samlar resur-
serna pi ett stille dr framférallt logistikskal,
men &ven en mer rationell produktionspla-
nering och ett bittre utnyttjande av perso-
nalresurser kommer att vara tydliga férdelar.
Man har sett det som en utmaning att ha en
sa liten verksamhet — i nuldget ett tjugotal
anstillda — pd tva stillen.

- Nu har vi mijlighet att fi ihop ett
team, att bygga eft vinnande lag infdr vad

vi ser som en trolig expansion under andra
halvan av 2014, siger Sandra Fildt, som dr
platschef for Rimaster Cab Center i Horn.

- Att flytta en hel fabrik som dr i full :
gang dr en ritt komp/icemd process, och for

att inte stora — eller for den delen oroa — vira
kunder si har vi har redan birjat flytten av
material, och dven gjort en del forproduktion

av komponenter som dr kritiska.

- Verksambeten i Kisa stings ner f

strax fore jul 2013, och di sker flytten av
samtliga tunga maskiner, kantpress, laser mm.
Lokalerna i Kisa mdste vara tomma vid drs-

skiftet. I borjan av januari kommer en ny dgare

att flytta in med sin verksambet.

Nir Rimaster nu kraftsamlar utveck-
lings- och tillverkningsresurser pi ett stille,
si innebir det ocksi att man fir helt andra

méjligheter att mota nya kundkrav. Bide
befintliga kunder och nya "prospects” har
visat intresse for savil utékad som ny pro-
duktion; projekt som kan omfatta allt frin
komponenttillverkning och legomontage
till utveckling och tillverkning av kompletta
enheter; frén plat till firdig hytt.

Pa hyttsidan dr det ingen hemlighet att
Rimaster ser Atlas Copco som en oerhort
viktig kund. Redan idag monterar man sex
olika hytter, och nigra ytterligare modeller
dr pa vig in. Andra kunder ér t.ex. Linde, for
vilka man bygger en avancerad truckhytt,
och i Horn byggs ocksd hytter till isma-
skiner, sopmaskiner
och andra special-
maskiner.

Pi  utvecklings-
sidan ligger nu fokus
pa AgriCab, den nya
flexibla standardhyt-
ten som Rimaster
utvecklar  tillsam-
mans med en grupp
europeiska tillverka-
re av specialmaski-
ner for jordbruket.
(forts. sid 14)
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Fér Atlas Copco bygger Rimaster i Horn hytter
till framférallt olika typer av gruvfordon, bl.a. till
lastmaskinen ST1030 (nedan). Foto: Atlas Copco




Cab Centeri Horn

Rimaster Cab & Mechanics har utvecklingsansvaret, och
i samarbete med Rimaster Development, och projektledare
Bart Lowette i spetsen, tar man nu fram en prototyphytt.

- Den forsta AgriCab-hytten riknar vi med att ha

Jframme runt drsskiftet, och det dr ju en produkt, som vi sétter stort
hopp till, siger Sandra Fildt.

- Marknaden for AgriCab bedimer vi vara stor, och efter
de prototyphytter som nu dr under utveckling, kommer vi att i vir
bygga en forserie som kommer att gi pd filtprov. Jag riknar med
att vi kommer att kunna borja en inledande serieproduktion redan
ndsta hist.

Rimaster har tillsammans med fastighetsigaren satsat
stort pd att gora fabriken i Horn till en resurssnal, rationell
och medarbetarvinlig produktionsanliggning. Man har bl.a.
investerat i en helt ny bergvirmeanliggning for att skapa en
framtidssikrad miljovinlig uppvirmning.

Egen kvalificerad produktion, tillsammans med uppdrags-
produktion fér bl.a. Atlas Copco, ses som framtiden for Ri-
master Cab & Mechanics, och tillgingliga prognoser tyder
ocksd pa att det kan bli aktuellt med en utékning av perso-
nalstyrkan, eventuellt redan till sommaren eller tidiga hosten
2014.

- Rimaster Cab Center dr ju en medveten satsning, med
rejila investeringar i en nyombyggd och helt indamdlsenlig fabrik,
sd jag ser att vi nu kommer att ba alla forutsittningar att vixa
och bl ett tydligt "eget ben” i Rimastergruppen.

- Skulle vara mest optimistiska prognoser sl in, kan det
dessutom pa sikt bli aktuellt med en utdkad golvyta, det finns ju
utbyggnadspotential, sammanfattar Sandra Fildt liget for Ri-

master Cab Center.

Ndr Rimaster nu kraftsamlar bl.a. hyttillverkningen till Horn,
innebdr de okade resurserna att man far goda méjligheter att
ta in olika typer av hytter i produktionen. Nedan monteras en
hytt fér trucktillverakren Linde.

Sandra Faldt ar chef for
Rimasters Cgé
2

&

Sandra, du har en lite ovanlig bakgrund for att vara chef for en hyttfa-
brik...?

—Ja, det har jag kanske, siger Sandra Fildt leende.

= Jag borjade visserligen pd Rimaster redan 2003, men det dr sant, jag har
faktiskt ingen formell teknisk grund att sti pd — jag dr kock frin borjan!

— Hyttproduktion kom jag in pa i och med att vi 2011 hade idé om att sitta
upp en serieproduktion av hytter i var fabrik i Borne Sulinowo i Polen. Jag blev
projektledare for att gora en forstudie infor den eventuella tillverkningen och
aven om det inte blev ndgot av den idén just di, si tyckte jag det var roligt att
Jobba med den typen av fragor och pi den vigen dr det.

Du har hunnit prova pi en del olika sysselsittningar dven inom Rimaster,
sd det hir med nya utmaningar ir inget som oroar dig?

— Nej, inte alls. Min kockkarridr varade inte sa manga dr, utan jag ledsnade
pd det och kinde att jag ville gora nagot annat. I slutet av 1990-talet sokte jag
mig darfor till Ericsson i Linkiping dir jag till en bérjan monterade mobilte-
lefoner. Efter nagra manader blev jag arbetsledare, och di Ericsson 2001 drog
ner pa verksambeten i Linkiping, sa sokte jag mig vidare och kom till Rimaster,
sdger Sandra.

— Hir borjade jag pa nytt som montor, men blev efter par manader tillfrigad
om att bli produktionsledare, vilket jag hoppade pa. 2006 tog jag mig an ansva-
ret som kvalitet — och miljichef. Jag har dven under en kortare Gvergingsperiod
under 2010 arbetat med planering och inkip. Sammantaget har mina olika ar-
betsuppgifter och roller inom Rimaster, gett mig en bra plattform att sti pa for
det har jobbet.

Och nu ir du chef for den "tyngsta” tillverkningen, i varje fall om man tit-
tar pd vad varje enhet viger?

= Ja, jag dr operativt ansvarig for vir mekaniska tillverkning, som vi nu
samlar under ett tak hir i vir nyrenoverade fabrik i Horn. Jag har ett Gvergri-
pande ansvar for tillverkning; allt frin materialflide till leverans. I det ligger ju
ocksd den dagliga driften och inte minst ur det perspektivet vilkomnar jag att vi
nu samlar véra resurser hir i fabriken i Horn, siger Sandra.

= Det dr det som gor att jag gillar att jobba pi Rimaster. Vi har en organisa-
tion, dar det tas snabba beslut och det ﬁnns alltid niagon som lyssnar pa idéer och
dsikter.

— Jag har ocksa alltid kant ett stod jb'r béde min person och mina beslut, och
det dr ocksd négot jag tycker kinnetecknar oss — vi har en lirande organisa-
tion, dér beslut, “riitta” eller *felaktiga’, analyseras och utvérderas for att ligga till
grund for nya beslut. Det skapar en trygghet, som gir att man vigar ta beslut,
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Od przetomu roku 2013/14 Rimaster zebrat cata produkcje mechaniczng i montaz
pod jednym dachem. Wiasciciel nieruchomosci Regenten Fastighets AB zainwestowat
okoto czterech milionéw koron w dopiero co odnowiong fabryke w Horn, ok. 100 km
na potudnie od Linkoping.

Oprécz tego sam Rimaster zainwestowat okoto jednego miliona koron, i dzieki
tym inwestycjom mozna teraz wszystko, co jest miedzy innymi zwigzane z produkcja
i montazem kabin do samochodéw ciezarowych i innych pojazdéw specjalnych,
zebra¢ w jednym miejscu. Warsztat w Kisa jest zamykany i maszyny wraz z person-
elem przenosza sie do Horn, gdzie teraz od przelomu roku w "Rimaster Cab Center”
zostanie zebrane wszystko od dzialu rozwoju po obrébke blachy, montaz i dostawy

kompletnych kabin och innych produktéw mechanicznych.

Powody, dla ktérych Rimaster koncentruje
zasoby w jednym miejscu, s3 przede ws-
zystkim natury logistycznej, ale réwniez
wyraznymi zaletami beda tutaj racjonali-
zacja planowania produkji i lepsze wykor-
zystanie zasobéw personalnych. Prowadze-
nie tak matej dziatalnosci - aktualnie okolo
dwudziestu pracownikéw — w dwoch loka-
lizacjach, byto nie lada wyzwaniem.

— Teraz mamy mozliwos¢ skupienia jedne-

go zespofu, zbudowania zwycigs,%iej druz'yny

w obliczu czegos, co uwazamy za prawdziwg
ekspansje w ciggu drugiej polowy roku 2014,
méwi Sandra Fildt, szefowa lokalizacji Ri-
master Cab Center w Horn.

— Przeniesienie w inne miejsce calej fa-
bryki w pelnym ruchu jest naprawde skom-
plikowanym procesem, i aby nie przeszkadzac
— ani nie niepokoic — naszych klientow, fo juz
rozpoczelismy przeprowadzke materialow, jak
rowniez wykonalismy troche produkcji wstgpney
komponentow o krytycznym znaczeniu.

— Dziatalnos¢ w Kisa zamykamy przed
samymi swigtami Bozego Narodzenia 2013,
i wledy nastgpuje preniesienie wszystkich
cigzkich maszyn, prasy krawedziowej, la-

sera itp. Lokale w Kisa muszq byé wolne

przed przefomem roku. Na poczgthu stycz-
nia wprowadza si¢ nowy wtasciciel ze swojg
dziatalnoscig.

i jemy réwniez kabiny

Teraz Rimaster energicznie zbiera za-
soby rozwojowo-produkeyjne w  jednym
miejscu, co oznacza réwniez catkowicie inne
mozliwosci  spelnienia nowych wymogéw
klientéw. Zaréwno aktualni, jak i nowi "po-
tencjalni klienci” wykazali zainteresowanie
zaréwno powickszeniem dotychczasowej, jak
i nowg produkeja, sg to projekty obejmujace
wszystko od produkeji  komponentéw i
montazu pasujacych do siebie elementéw, do
produkeji kompletnych jednostek; od blachy
do gotowej kabiny.

Gdy chodzi o kabiny, to nie jest zadna
tajemnicy, ze Rimaster uwaza Atlas Copco
za nieslychanie waznego klienta. Juz dzi-
siaj montuje si¢ sze$¢ réznych kabin, a kilka
dalszych modeli czeka na wprowadzenie.
Innymi  klientami
s3 przyktadowo
Linde, dla  kt6-
rego  konstruujemy
zaawansowang
kabine  ciezaréwki,
oraz w Horn budu-

do maszyn do lodu,
zamiatarek i innych
specjalistycznych
maszyn (cigg dalszy
na stronie 16=).
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W zaktadzie Horn Rimaster produkuje rézne ka-
biny dla firmy Atlas Copco, w tym réwniez jedng
dla tadowarki ST1030 (ponizej).

Zdjecie: Atlas Copco




Centrum Kabin w Horn

Cigg dalszy ze strony 15: Gdy chodzi o opracowania, to teraz
skupiamy si¢ na AgriCab, nowej elastycznej kabinie standardo-
wej, opracowywanej przez Rimaster we wspélpracy z grupg eu-
ropejskich producentéw specjalistycznych maszyn rolniczych.
Rimaster Cab & Mechanics odpowiada za opracowania oraz
we wspélpracy z Rimaster Development, na czele z kierow-
nikiem projektu Bartem Lowette, prezentuje teraz prototyp
kabiny.

— Pierwszg kabing AgriCab planujemy wyprodukowac na
przefomie roku, a jest to przeciez produkt, z ktdrym wigzemy wiel-
kie nadzieje, méwi Sandra Fildt.

— Oceniamy rynek na AgriCab jako duzy, i po tych kabinach
prototypowych, kidre teraz opracowujeny, wyprodukujemy réwniez
serig wstgpng, kidra zostanie uzyta do testow polowych. Uwazam,
Ze bedziemy mogli rozpoczqc wstgpng produkee serying juz w ciggu
nastgpnej jesien.

Rimaster wraz z wlascicielem nieruchomosci wiele
zainwestowal, aby uczyni¢ fabryke w Horn obiektem produk-
cyjnym, ktéry jest ekonomiczny, racjonalny i przyjazny pra-
cownikom. Migdzy innymi zainstalowano w calkowicie nowg
instalacje pompy ciepla pozyskujacej cieplo ze zbocza gory w
celu zapewnienia na przyszlosé ekologicznego ogrzewania.

Jako przyszlos¢ Rimaster Cab & Mechanics postrzegana
jest wlasna kwalifikowana produkcja, wraz z produkejg zlecang
przez m.in. Atlas Copco, a istnicjgce prognozy wskazujg, ze
moze zaj$¢ potrzeba zatrudnienia nowych pracownikéw, ewen-
tualnie juz w lecie lub na poczatku jesieni 2014.

Rimaster Cab Center to preciez swiadomie wybrany obszar
strategiczny, z solidnymi inwestycjami w nowo przebudowanes i
catkowicie funkcjonalne; fabryce, wigc widzg, Ze teraz spelnione sq
wszelkie warunki do wzrostu i bycia integralng czgsciq grupy Ri-
master. Gdyby spetnity si¢ nasze najbardziej optymistyczne prog-
nozy, w dluzszej perspektywie mozna si¢ liczyc z powigkszeniem
powierzchni hal, przeciez istnieje potencjal do rozbudowy, Sandra
Fildt podsumowuje sytuacje dla Rimaster Cab Center.

Firma Rimaster skupia catq produkcje mechaniczng, w tym
produkcje kabin, w zaktadzie Horn, a takie skoncentrowane za-
soby stwarzajg dobrq okazje do wdrozenia produkgji réznych
dodatkowych typéw kabin. Ponizej przedstawiono gotowq
kabine dla producenta wézkéw podnosnikowych Linde.

Sandra Fildt jest szefem
Cab Center

‘ r

Sandra, ty masz nieco niety-
powe kwalifikacje jak na szefa
fabryki kabin...?

—Tak, moze i mam, méwi
Sandra  Fildt. Wprawd-

zie rozpoczelam pracg w Rimaster juz w roku 2003, ale to prawda,

rzeczywiscie nie mam zadnego formalnego wyksztalcenia technicznego
— z wyksztalcenia jestem kucharka!

— Z produkcja kabin zetknelam sie, gdy w roku 2011 powstal pomyst
umiejscowienia produkeji seryjnej kabin w Bornem Sulinowie w Polsce.
Zostalam kierownikiem projektu w celu wykonania wstepnego studium
przed ewentualng produkcjg, a nawet jezeli wtedy z tego pomystu nic nie
wyszlo, uznatam, ze zajmowanie si¢ takimi kwestiami jest interesujace, i
to bylo w ten sposéb.

Zdazytas przetestowaé szereg réznych stanowisk réwniez w ramach Ri-
master, czyli Ze wyzwania to nie jest co$, co budzi u ciebie niepokd;j?

— Nie, w ogéle. Moja kariera kucharska nie trwata zbyt dlugo, sprzyk-
rzyla mi si¢ ona i poczulam, ze chee robi¢ co$ innego. Po koniec lat
90-tych dwudziestego wicku przyjelam sia do pracy do Ericsson'a w
Linképing, gdzie na poczatku montowatam telefony. Po kilku miesiacach
zostalam brygadzistka, a kiedy Ericsson w roku 2001 zamknat dziatal-
nos$¢ w Linkdping, szukalam dalej i przysztam do Rimaster, méwi Sandra.

— Tutaj znowu rozpoczelam pracg jako monter, ale po kilku miesia-
cach zwrécono si¢ do mnie, abym zostata kierownikiem produkeii, z cze-
go skorzystalam. W roku 2006 przyjetam obowiazki kierownika ds. jako-
$ci 1 ochrony $rodowiska. Réwniez przez krétki okres przejsciowy w roku
2010 zajmowatam si¢ planowaniem i zakupami. W sumie moje rézne
obowiazki i stanowiska w Rimaster zapewnily mi dobre przygotowanie
do pracy, ktéra teraz wykonuje.

A teraz jeste$ szefowa ’najciezszej” produkcji, przynajmniej gdy
popatrzeé¢ na wage kazdej jednostki?

— Tak, pod wzgledem operacyjnym jestem odpowiedzialna za
produkcje mechaniczna, ktéra teraz zbieramy w jednym miejscu pod jed-
nym dachem w naszej nowo wyremontowanej fabryce w Horn. Ponosze
kompleksowa odpowiedzialnos¢ za produkcje; wszystko od przeptywu
materialéw po dostawy. Nalezy tutaj przeciez codzienne utrzymanie
ruchu i nie tylko z tej perspektywy ciesz¢ sie, ze zbieramy teraz nasze
zasoby tutaj w fabryce w Horn, méwi Sandra.

— To jest wiasnie to, co powoduje, ze lubi¢ pracowa¢ w Rimaster.
Mamy organizacj¢, w ktérej decyzje sa podejmowane w sposéb szybki, i
zawsze kto$ wysluchuje pomystéw i zapatrywan.

— Zawsze odczuwalam wsparcie zaréwno dla mojej osoby, jak i moich
decyzji, i to jest réwniez co$, co nas charakteryzuje — mamy organizacje,
ktéra si¢ uczy, gdzie analizowane i oceniane sg ,prawidlowe” i ,bledne”
decyzje, aby staly sie podstawa nowych decyzji. To stwarza poczucie
bezpieczenistwa, w wyniku czego mamy odwage podejmowaé decyzje, i
uwazam, ze to jest pozytywne, podsumowuje Sandra Fildt. H
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Sandra Fdldt, Pernilla Norman och Jan-Olof Andersson

— MARKNADEN AR FORANDERLIG, och vi maste hela tiden vara med och anpassa oss,
sager Pernilla Norman, vice VD for Rimastergruppen.

- Det adr bakgrunden till det atgardsprogram, som vi borjade arbeta med i varas och
som sjosattes nu i oktober. "RiCompetitive” som vi kallar det, handlar i grunden om
att vi maste sdkerstélla att vi i varje affar och varje 6gonblick maste vi utveckla var

konkurrenskraft

- Det &r ju helt enkelt sa att var konkurrenskraft, eller om man sa vill var formaga att
skapa ett storre mervarde for vara kunder an vad vara konkurrenter kan, det ar det

som avgor om omvarlden vill kopa av oss.

Bakgrunden till édtgirdsprogrammet "Ri-
Competitive” dr bla. att orderingingen
varierar stort, sivil inom som mellan kvar-
talen. Det kan skapa en osikerhet, savil in-
ternt som externt, och di vill man med en
ny organisation skapa en bittre, inbyggd
stabilitet i verksamheten. Till detta kommer
vad som nu ir en del av vardagen, ett tydligt
och konstant krav frin kunderna pa mini-
merade kostnader.

— Vi ser ju att flera av vira kunder ser utflytt-
ning till linder med en annan lonekostnads-
bild som en vig att ga, och di mdste vi vara
beredda att "hinga pd’, att mita kunderna pa
olika innovativa sitt om vi ska kunna fort-
sdtta att vara leverantirer.

Hur viljer da Rimaster att agera?

= Ja, det finns inga enkla lisningar, inte om
man vill vara ett serist foretag som med
langsiktighet virnar om sivil kunder och
personal som om véra leverantirer, siger Per-
nilla Norman.

— Vi maste hela tiden jobba med att i varda-
gen "vissa oss”, att gi i takt med vira kunder,
samtidigt som i inte fir vara ridda for att ta
stora och omfattande steg, strukturella beslut
som dr tydliga och ger lingsiktiga effekter.

Ett sidant beslut ir att frin i slutet av 2013
bygga en delvis ny organisation for Rimas-
ters produktionsverksamheter i Sverige.

Hir kommer Rimasters svenska del att
bli indelad i fyra operativa sajter for att lo-
kalt kunna skapa en hogre grad av fokus, fa
en okad flexibilitet och dirmed en forbatt-
rad formaga till rorlighet och som en viktig
bieffekt ocksa skapa en f6rmaga till ett 6kat
lokalt ansvarstagande.

— Vi stinger nu vir verkstad i Kisa for att
kunna samla all mekanisk produktion och
montering till ett stille, fabriken i Horn.

— Diirigenom far vi bittre majligheter att ra-
tionellt serva vira kunder, samtidigt som vi
har t.ex. allt truckkunnande pa ett stille och
det ger oss en bra grund for virt nya "Cab
Center’; det kompetenscenter for hyttproduk-
tion vi ser som langsiktigt ett mycket intres-
sant "ben” att std pd, siger Pernilla Norman.

Fran och med januari 2014 kommer
Rimaster att ha produktion pi tre stillen i
Sverige; Rimforsa, Horn och Séderhamn
med sammanlagt ca 10.000 m? produk-
tionsyta.

Redan under hésten gick ocksd Rimas-
ter in i en annan administrativ organisation,
som dr bittre anpassad f6r marknadsliget
och den nya produktionsorganisationen.
I anslutning till det sjsattes ocksa i oktober
2013 ett omfattande forbittringsprogram
tor den svenska verksamheten, som ska ge
resultatfrbittringar pa ca 1SMSEK. B
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Management Team: Yong Shen, Anders Jonliden, Peter Haglund, Jean-Pierre Vanheel, Tomas Stdinert, Iwona Uszakiewicz , Peter Yngvesson,
Sandra Féldt, Pernilla Norman i Jan-Olof Andersson

— RYNEK JEST ZMIENNY, a my musimy caly czas podaza¢ za nim
i sie dostosowywac, méwi Pernilla Norman, Wice-Prezes Grupy
Rimaster.

- Takie jest tlo programu dziatan, nad ktérym rozpoczelismy
prace ubiegtej wiosny, i ktéry zostal uruchomiony teraz w
pazdzierniku. Nazywamy to “"RiCompetitive” i chodzi tutaj w za-
sadzie o to, ze musimy zagwarantowac, zeby w kazdej sprawie i
w kazdym momencie rozwija¢ nasza konkurencyjnosc.

- To juz po prostu tak jest, ze nasza konkurencyjnos¢, albo
innymi stowy nasza zdolno$¢ do tworzenia wiekszej wartosci
dodanej dla naszych klientéow w stosunku do tego, co nasza
konkurencja moze zaproponowag, jest tym, co decyduje, czy
otoczenie bedzie u nas kupowato.

Przyczyng wdrozenia programu dziatari "RiCompetitive” jest
miedzy innymi to, ze wplyw zaméwien podlega duzym wahaniom,
zaréwno w obrebie kwartaty, jak i pomiedzy kwartatami. Moze to

powodowaé niepewnos¢, tak wewnetrznie, jak i zewnetrznie, i wtedy

przy pomocy nowej organizacji mozna zapewnic¢ lepsza stabilizacje
wbudowang w dziatalnosé. Do tego dochodzi cos, co jest dzisiaj
czescig dnia codziennego, czyli wyrazne i stale zadanie klientéw mi-
nimalizacji koszt6w.

— Obserwujemy, jak szereg naszych klientow postrzega przeprowadzke
do krajow o innej strukturze kosztow wynagrodzeri jako wyjstie Z sy~

jnej Rimaster w Szwecji. Tutaj szwedzka cz¢é¢ zostanie podzielona
na cztery lokalizacje operacyjne, aby lokalnie mozna bylo si¢ bardziej
skupia¢ na poszczegdlnych zagadnieniach, podwyzszy¢ elastycznosé
i tym samym poprawi¢ ruchliwos¢, oraz jako wazny skutek uboczny
wytworzy¢ zdolnosé do przejmowania odpowiedzialnosci na pozio-
mie lokalnym.

— Teraz zamykamy nasz warsztat w Kisa, na potudnie od Rimforsa, aby
mdc energicznie zebrac calg produkcje mechaniczng i montaz w jednym
miejscu, wyremontowanej i przebudowanej fabryce w Horn.

— W ten sposéb uzyskamy lepsze mozliwosci racjonalnego wychodzenia
naprzeciw naszym klientom, i rownoczesnie mamy na przyklad wszelkie
umiejetnosci i wiedzg dotyczqeq kabin w jednym migjscu i fo stanowi dla
nas dobrg podstawe dla naszego nowego "Cab Center’; takie centrum
kompetencyi dla produkeji kabin uwazamy diugoterminowo za bardzo
interesujgeq »noge’, na ktdrej mozna sta¢, méwi Pernilla Norman.

Od stycznia 2014 Rimaster bedzie miat produkcje w trzech
miejscach w Szwecji; Rimforsa, Horn i Séderhamn, przy lacznej
powierzchni produkeyjnej okolo 10.000 m2. Juz na jesieni Rimaster
wszed! do innej organizacji administracyjnej, lepiej dopasowanej do
aktualnej sytuacji rynkowej oraz owej organizacji produkeyjne;j. Do-
datkowo uruchomiono réwniez w pazdzierniku 2013 obszerny pro-
gram ulepszeniowy dla dziatalnosci w Szwegji, ktéry ma zapewni¢
poprawe wynikéw o wartosé okoto 15 milionéw SEK. |

tuacyi, 1 wiedy my musimy byc gotowi do "przyklejenia si¢ do nich’,
wyjscia do klientdw na ragne innowacyjne sposoby, jezeli nadal cheemy
pozostac dostaweami.
Jakie sposoby dziatania wybiera Rimaster?
— No o2, nie ma prostych rozwigzan, zwlaszcza, jezeli chee sig by
powaznym przedsighiorstwem, ktdre w diuzszej perspektywie cza-
sowej troszczy sig o swoich klientow, personel, jak rowniez o swoich
dostawcow, méwi Pernilla Norman.
— Musimy caty czas pracowac nad tym, aby na co dzieri podnosic naszq
konkurencyjnos, aby ciggle probowac nadgzac za naszymi klientams,
a réwnoczesnie nie wolno nam sig obawiac podejmowania duzych i
obszernych krokdw, decyzji strukturalnych, ktdre sq wyrazne i dajg
dlugoterminowe efekty.

Taka decyzja jest podjeta pod koniec roku 2013 decyzja o zbu-
dowaniu cz¢sciowo nowej organizacji dla dziatalnosci produkey-
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Rimaster|Polen:

- Vi ar definitivt "pa ratt spar’, sager lwona Uszakiewicz, chef for Rimasters bada polska

fabriker.

- Sedan i somras har vi kunnat se en stadig volymokning, framst kanske pa grund av att

=Viar pd ratt spéir.’

Nyheter fran gruppen « Aktualnosci z Grupy

vi har kunnat 6ka var direkta, egna forséljning. Det | sin tur ar resultatet av ett malmedve-
tet arbete med kunderna I fokus, dar vi forsoker bade bredda och férdjupa vara befintliga
samarbeten men ocksa, naturligtvis, att vi arbetar hart pa att finna nya kunder.

Iwona framhaller att Rimaster Polen ocksi
har kunnat dra nytta av att man fatt ta Sver
en del kunder frin Sverige. Dir svarar Ri-
mater Polen nu inte bara for produktionen
utan har hela kundansvaret, inklusive sivil
direkt- som vidareforsiljning.

— Det har inte bara ett symbolvérde, utan
dr ocksd av stor praktiskt betydelse, eftersom vi
nu kan nirma oss vira kunder pa ett effekti-
vare, mindre tidskravande satt; direkt fm"n
Polen i stallet jb'r att, som tidigare, behova gi
via Rimforsa i alla kontakter, siger Iwona.

Det hinder mycket dven internt i verk-
samheten. Sedan en tid har man ocks3 fitt
egen utvecklingskapacitet i och med att
man satte upp en egen ingenjérsavdelning.
Det har ocksa skett satsning pd produk-
tionsoptimering, och man anstillde tidigare
i ar tekniker vars huvuduppgift ar att foku-

sera pa produktionslésningar och produk-
tionsprocesser, allt i syfte att skapa goda for-
utsittningar for att vara si kostnadseftektiva
som mojligt. Dirtill har man ocksa investe-
rat i administrationen, dir Rimaster Polen
sedan en tid har ny controllerfunktion.

— Tanken med detta dr att fi en bittre och
mer direkt forstielse for hur t.ex. materialpris-
ﬁrdndringar paverkar oss, hur lagrets storlek
och virde paverkar resultatet pa sista raden”
men dven att gora efterkalkyler pa ett korrekt
sdtt; hur ser utfall och resultat ut i forhallande
till budget och kalkyl? siger Iwona.

P personalsidan 4r det s att med okad-
torsiljning och leverans si paverkas ocksa
personalliget. Under hosten har man 6kat
personalstyrkan s att nu har Rimaster 314
medarbetare totalt i Polen, fordelat pd tva
enheter, Borne Sulinowo och Czaplinek.

Det dr full fart i Rimasters bada polska fabriker. Arkivbild Rimaster
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— Nigot jag girna vill frambilla dr hur
néjda vi dr med att vi under hosten fatt igang
ett vilfungerande samarbete med Ningbo Tra-
ding, Rimasters kinesiska trading™foretag. Vi
har genom dem kunnat kipa olika original-
komponenter till mycket konkurrenskraftiga

‘ priser; ndgot som forstis ocksd kommer vira

kunder till del, siger Twona.

For att vara ett bra alternaitv for kunder-
na 4ven i framtiden, har Rimaster Polen in-
vesterat en hel del i bl.a. nya maskiner. Man
har t.ex. kdpt en ny automatisk "klipp- och
skalmaskin” och en plastgjutningsmaskin
for att bli mer heltickande i leveranserna
till vissa kunder.

= Vi dr overtygande om att sidana hir
investeringar dr nédvindiga for att cka vir
konkurrenskraft, och vi har redan kunnat borja
leverera plastprodukter. Den forsta, "kommer-
siella” plastproduktionen skedde i november, di
vi borjade tillverka ett kabelhilje for en befint-
lig kund. Under 2013 kommer vi att ha pro-
ducerat 7 000 gjutna enheter medan vi nasta
ar bedomer att vi kommer att leverera 8 000
stycken och 2015 12 000 enheter, siger Iwona.

Aven pé kvalitetssidan tas det stora steg.
Nu 4r man i full fart med att infora”5S-me-
toden” for att oka inte bara den direkta kva-
litetskontrollen, utan ocksi for att fokusera
pé en bittre kvalitet i det samlade process-
tinkandet. Fokus kommer att vara pa att
forbittra  produktionsprocesserna  genom
att mata leveranssikerheten in i produktio-
nen, frin leverantorerna, for att dirigenom
16pande kunna ytterligare 6ka leveranssi-
kerheten ut ur verksamheten, till kunderna.

— Utan att 6verdriva vill jag siga att Ri-
master Polen definitivt dr pa ritt spdar! sam-
manfattar Iwona Uszakiewicz. l
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RimasterPoland:

cjestesmy na dobrej &
drodze! m

Jak méwi lwona Uszakiewicz, kierownik Rimaster Poland, jesteSmy na dobrej drodze.
- W lecie zapoczatkowalismy staty wzrost sprzedazy, ktory zawdzieczamy gtéwnie
wiekszej ilosci sprzedazy bezposredniej z Rimaster Poland bedacej wynikiem ciagtych prac
dazacych do zaciesnienia wspotpracy z wieloma kluczowymi klientami.

— Mozemy takze czerpaé korzysci z pr-
zeniesienia dzialu wspélpracy z klientem

ze Szwecji obejmujacego produkcje oraz
sprzedaz bezposrednig dla okreslonych

klientéw. Obecnie jesteSmy w stanie
kontaktowa¢ si¢ z klientem w bardziej

wydajny i mniej czasochlonny sposéb,

bezposrednio z Polski, bez koniecznosci
konsultacji z Rimforsa.

Ponadto ustanowilismy tez wlasne
w  dziale inZynieryjnym,
zatrudnili§émy inzynieréw i umozliwilismy

zdolnosci

im skupienie si¢ na procesach produkji,
dzigki czemu nie musza oni zajmowaé
si¢ procesem obliczeri. Zainwestowalismy
réwniez ~ w  administracje,  gdzie
wyznaczylismy nowe stanowisko: funkecje
kontrolera. Ma on na celu umozliwienie

lepszego, bardziej praktycznego zrozu-

mienia np. zmian cen materialéw, oceny

zapaséw oraz Sledzenia i analizowania

. wynikéw w poréwnaniu z obliczeniami i

budzetem.

Bedac w temacie pracownikéw, nie da
si¢ nie wspomnie¢ o tym, ze zwigkszona
sprzedaz ma wplyw na zatrudnienie
— zwickszylismy liczbe pracownikéw i
obecnie w Rimaster Poland pracuje 314
o0s6b podzielonych miedzy dwie jednost-
ki: Borne Sulinowo i Czaplinek.

Warto takze zauwazyé, ze w ciagu
kilku = ostatnich miesigcy zaczeliSmy
wykorzystywacé
handlowg do pozyskiwania oryginalnych

naszg chinska firme

czescl w konkurencyjnych cenach.
Jezeli chodzi o naszg przysztosé, nalezy

zwréci¢ uwage, ze zainstalowali$my nowy
sprzet, aby podnies¢ konkurencyjnosé, :

np. nowe automatyczne urzgdzenie

tnaco-$ciagajace, Mega Strip 9650 oraz

. urzadzenie do formowania tworzyw sz-
. tucznych zakupione w zeszlym roku w

Chinach i przystosowane przez naszych

. inzynieréw do wewnetrznych potrzeb.

Pierwsza produkcja komercyjna —

. obudowa kabli — zostata zainicjowana w

: listopadzie. Do korica 2013 r. wyprodu-

kujemy 7000 jednostek formowanych.
W przysztym roku szacujemy produkeje
na poziomie 8000, a w 2015 r. — 12000
wyrob6w.

Ponadto planujemy obecnie wdrozenie
metody 5S w celu nie tylko poprawy kon-
troli jakosci, ale takze przejscia na wyzszy
poziom koncepcji procesu jakosci.

Udoskonalimy tez nasze procesy pro-
dukeji poprzez ustalenie wydajnosci dostaw
mierzonej pomiedzy naszym zakladem i

© dostawcami w celu umozliwienia ciaglego
¢ wzrostu wydajnosci dostaw do klientéw. M
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r Belgien:

- Rimaster Benelux kom igang i oktober 2010, och har nu alltsa varit i drift i tre ar.
Verksamheten har under den tiden utvecklats val och stegvis, sager Jean-Pierre
Vanheel, VD for Rimaster Benelux , nar han sammanfattar resan "Fran da till nu”.

— En av de viktigaste stegen var nir vi i slutet av 2012 flyttade till virt nya kontor och
lagerbyggnad i Heusden-Zolde , cirka 80 km 6ster om Bryssel. Samtidigt inférde vi” Mo-
nitor” som var nya MRP —system, och bida dessa hindelser samverkar naturligtvis. Med ett
vilfungerande systemstdd och ett eget lager har vi dnnu bittre méjligheter att snabbt hjilpa
vara kunder.

Nir det giller kunder, sd visar var tillvixt att satsningen pa Beneluxregionen var helt ritt.
Vi har flera kunder, som vi fitt ett nira samarbete med genom att vi enkelt har vi kunnat visa
att vi star for savil kvalitet som leveranssikerhet . Ett exempel pé det dr att vi nu fatt f6rtro-
endet att svara for "Direct - On-Line ”leveranser till Atlas Copco Belgien.

En annan mycket intressant kund dr Luminex, som bl.a. utvecklar styrutrustning for ljus-
och AV-installationer. Vi ir naturligtvis stolta 6ver att vi under 2013 fitt fortroendet att
borja leverera olika varianter av Luminex "GigaCore” Ethernet-switchar. Dessa, som byggs
av Rimaster i Soderhamn, ir avsedda for att mota de mest krivande industriella kraven, i
tuffa miljder, och styrs genom ett webbaserat grinssnitt.

Nir det giller 2014 kommer vi att fokusera pa att befista var position i Belgien, men
ocksa att etablera Rimaster ordentligt i Nederlinderna, en marknad vi tror mycket pé. Vi ser
fram emot en blomstrande framtid som en del av Rimaster-gruppen, och vi ser bokstavligen
att "The sky is the limit”! [ |

Sky is The Limit!

Nyheter fran gruppen « Aktualnosci z Grupy

Nir det giller kunder,
sa visar var tillvaxt att
satsningen pd Benelux-

regionen var helt ritt.
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For det belgiska foretaget Luminex
serietillverkar Rimaster | Sderhamn flera
typer av GigaCore-switchar, bl.a. den som
Bjérn Krantz hdr visar.
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&r Belgiium:

Jean-Pierre Vanheel, Managing Director, podsumowuje dotychczasowe dos$wiadczenia:

- Spétka Rimaster Benelux zostata oficjalnie zatozona w pazdzierniku 2010y. i dziata
juz od trzech lat. Zgodnie z jasno okreslonq wizjq, Rimaster Benelux podjeta ogrom-
ne starania, by osiqgnq¢ dzisiejszq pozycje.

— Jednym z gléwnych dzialaii bylo otwarcie nowego budynku biurowo-magazynowe-
go pod koniec 2012 r. w Heusden — Zolde, okolo 80 km na wschéd od Brukseli. Ponadto
wdrozylismy ,Monitor” jako nowy system MRP w celu podniesienia mozliwosci spelniania
wymogéw naszych klientéw.

Dzigki §cistej wspétpracy z klientami jeste$my w stanie realizowaé swoje zalozenia z
zakresu jako$ci 1 wydajnosci dostaw. Kolejnym sukcesem bylo otrzymanie zlecenia dostaw
,Direct-On-Line” dla Atlas Copco Belgium. W 2012 r. nawigzalismy bliska wspétprace jako
preferowany dostawca z oddziatem Atlas Copco Portable Energy.

Kolejnym niezwykle ciekawym klientem jest Luminex, z ktérym w 2013 r. mieliémy
mozliwos¢ podpisania umowy o dostawy wysokiej klasy przetacznikow sieciowych GigaCo-
re. Przetgczniki spelniajg standardy branzowe i s3 tworzone w Séderhamn. Sg przeznaczone
do najbardziej wymagajacych instalacji o$wietleniowych i audiowizualnych, dzigki czemu
podolaja nawet w najtrudniejszym $rodowisku, a calg konfiguracje mozna wykona¢ popr-
zez specjalistyczny interfejs www. Wybér Rimaster jako producenta to potwierdzenie naszej
jakosci, z ktérego jestesmy niezmiernie dumni. Ponadto doskonale sprawdzamy sie jako inte-
grator systemowy w tym wyjatkowo konkurencyjnym segmencie rynku w Belgii.

W roku 2014 zamierzamy skupic si¢ tez na pozycjonowaniu Rimaster na rynku w Holan-
dii. Liczymy na owocng przyszlosé, a dzigki temu, ze nalezymy do Rimaster Group, nie ma
dla nas rzeczy niemozliwych! |
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Dxzi¢ki scistej
wspdtpracy z klien-

tami jesteSmy w sta-

nie realizowac swoje

zalozenia z zakresu

Jakosci i wydajnosci
dostaw.
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Dla belgijskiej firmy Luminex, Rimaster Soder-
hamn produkuje kilka typéw przetqcznikéw
GigaCore, w tym réwniez wariant, ktéry
przedstawia Bjorn Krantz.
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— Full fart pa batterikabelproduktionen i Rimforsa!

I viras tecknade Rimaster ett omfattande leverans- och
samarbetsavtal med Toyota Material Handling, gillande
batterikablar med tillhérande utrustning for BT eltruckar.
Lars Karlborg, du ir projektledare for batterikabelproduk-
tionen. Hur gick det, kom produktionen i gang som den
skulle?

— Nej, det kan jag inte pastd. Produktionsstarten var, da
den blev forsenad, ritt si intensiv och sett si hir i efterhand
kan man nog beskriva det som stundtals lite av ett kaos, om
in ett kontrollerat sidant.

Det later allvarligt...?

— Njae, sa farligt var det vil kanske inte men det var
manga bitar som skulle komma pé plats under en vildigt
kort tidsrymd.

— Vi skulle t.ex. lira oss en ny process
vilket var ultraljudssvetsning, vilket vi inte
hade sysslat med si mycket tidigare. Ut6-
ver detta si tog vi in ny personal som ut-
bildades under tvd veckor varvid vi gick pa
varandra i lokalen eftersom vi tredubblade
styrkan och direfter borjade vi arbeta tvé-
skift.

Kontrollerat kaos, sade du?

— Ja, det fir man nog siga. Som alltid,
eller ofta i varje fall, si kom inte heller
alla maskiner i tid. Planen var att klara av
resursuppbyggnad som  produktionsfér-
beredelser och utbildning av personal pd
férsommaren, for att kunna bérja leverera
i augusti. Nir allt blev forsenat medforde §
detta att vi fick kalla in personal under
semeterperioden, for att vara med och ut-
bilda sig pa maskinerna.

— Det fanns stunder nir lokalen, som var under ombygg-
nad, samtidigt fylldes av material som levererades, maskiner :
och annan utrustning som skulle installeras och personal som

skulle bringa nigon reda i det hela och samtidigt bygga ett

produktionsfléde, siger Lars.
Och nu, hur ir det idag?

—Ja, nu dr allt det dir stokiga vi hade i borjan glomt. Vi
ir iging enligt plan och nu rullar det p bra. Vi skade om-
sittningen p4 batterikabelsidan i september med 3 ggr moti
augusti och i oktober med 5 ggr jimfort med augusti, vilket

vil visar att det nu fungerar som det ska.

— Jag vill girna ocksd fi siga att, utan det tdlamod och
engagemang som personalen har visat hade det inte fungerat, :
det giller bade inhyrd och egen personal. Personalen &r som

alltid Rimasters bista resurs!
Inga kvarstéende problem alltsi?

- Jo ett. Kaffeautomaten saknas fortfarande. En svensk :
arbetsplats utan kaffemaskin, det ar allvarligt, siger Lars :

— Petna predkosé na produkeyi

kabli akumulatora w Rimforsa!

. Ubieglej wiosny Rimaster podpisal kompleksowa umowe o dostawy i
wspdtprace z Toyota Material Handling, dotyczaca kabli do akumulatoréw
. wraz z odno$nym wyposazeniem dla wézkéw elektrycznych BT.

- Lars Karlborg, jeste$ kierownikiem projektu produkji kabli do akumula-
. toréw. Jak to byto, czy produkeja rusyta zgodnie z planem?

— Nie, tego nie twierdze. Poczatek produkeji sie opéznil, ale i tak byt

- dos¢ intensywny i z perspektywy czasu mozna by go na pewno opisa¢ jako
© ciagnacy si¢ godzinami cz¢sciowy chaos, nawet jezeli byt kontrolowany.
¢ To brzmi powaznie...?

— No, tak niebezpiecznie to moze nie bylo, ale bylo duzo elementéw,

¢ ktore musialy znalez¢ si¢ na swoim miejscu w bardzo krétkim czasie.

— Musieli$my np. nauczy¢ si¢ nowego procesu, jakim bylo spawanie za

¢ pomocy ultradzwickéw, z czym jeszcze nie mieliémy wezesniej do czynie-

nia. Oprécz tego musieliémy zaczaé od
produkeji seryjnej, co oznacza dla Rimaster
inny proces produkcyjny w poréwnaniu z
= wezesniejszym, poczawszy od zakupdw, a
skoficzywszy na wydaniu towaru odbiorcy.
Oprécz tego przyjelismy nowy personel,
ktéry zostal przeszkolony w ciggu dwdch
tygodni, i potem obijalimy si¢ o siebie
nawzajem w halach, poniewaz potroilismy
ilo$¢ personelu, a potem zaczelismy
| pracowac na dwie zmiany.

Powiedziale$ "kontrolowany chaos”?

— Tak, mozna tak powiedzie¢. Jak za-
wsze, albo czesto w takich przypadkach, nie
wszystkie maszyny nadeszly na czas. Plan
byt taki, aby najpierw zgromadzi¢ zasoby i

' \\ Sy poczyni¢ przygotowania do produkeji oraz
- | przeszkoli¢ personel wezesnym latem, aby
_ moc rozpoczac dostawy w sierpniu.

— Byly momenty, kiedy hala bedaca w trakcie przebudowy napetniata
sie réwnoczesnie dostarczanymi materiatami, maszynami i innym sprzetem,
ktéry miat by¢ instalowany, oraz personelem, ktéry jakos mial to uporzad-
kowa¢ i réwnoczesnie zorganizowaé przeplyw produkeyjny, méwi Lars.

A teraz, jak to dzisiaj wyglada?

—Tak, teraz zapomnieli$my juz o ty wszystkim, co sprawiato klopoty na

poczatku. Rozpoczelismy zgodnie z planem i teraz wszystko dobrze dziatal

Zwickszylismy obrét w zakresie kabli do akumulatoréw we wrzesniu trzy-
krotnie w stosunku do sierpnia oraz w pazdzierniku pigciokrotnie w sto-
sunku do sierpnia, co chyba pokazuje, Ze teraz to zaczyna dziafaé, ale nadal
pozostato troche do zrobienia.

— Powiem to réwniez z przyjemnoscia, ze bez tej cierpliwosci 1 zaanga-
zowania, jakie wykazal personel, nie zadziatatoby to, dotyczy to zaréwno
personelu wynajetego, jak wlasnego. Personel jest jak zwykle najlepszym
zasobem Rimaster!

- Wigc nie macie zadnych nierozwigzanych probleméw?

— Mamy jeden. Nadal brakuje ekspresu do kawy. Szwedzkie stanowisko
pracy bez automatu do kawy, to jest powazna sprawa, méwi Lars Karlborg z
usmiechem. ]
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Rimaster expairderar
— Bygger|ut i Soderbamn__ =

O B ~wZioe HP : ]
— (e N aYa) E - T__._ e
|
|
|

! Alsoy

i . ) 270D

SANEC . b B PA RIMASTER ELECTROSYSTEMS fabr1k i Soderhamn har man gradVls komrmt att bh

mer och mer tringbodda, di de 6kande produktionsvolymerna kriver extra lagerut-

rymme, bide f6r inkommande leveranser och for avgaende gods. Dirfor har lager och
utlastning, hela godshanteringen i Séderhamn, under dren kommit att bli nigot av en
flaskhals som inte tilliter en optimal logistik.

En 16sning av problemet ar nu pé ging, eftersom Rimaster AB har kommit 6verens
med dgaren av fabriksbyggnaden, Regenten Fastighets AB, for att 6ka lagergolvytan
genom att bygga ut lagret med ytterligare 165 m?. Tillbyggnaden planeras for att,
forutom ett bittre utrymme for att hantera godset, dven innehdlla en dedikerad lag-
ringsyta, ett garage och laddningsstation for truckar samt ett rum dit utrustningen
for flitning av skyddsstrumpor for kablage — "braiding” — ska flyttas vilket frigor yta
i det gamla lagret. Sammanlagt kommer cirka tva miljoner kronor att investeras, och
bygget planeras att starta i borjan av 2014. W
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W OBIEKCIE RIMASTER ELECTROSYSTEM w Soderhamn : | g A R R —
narastata” stopniowo “ciasnota” w miar¢ tego, jak rosnace

wielkosci produkeji wymagaty dodatkowej przestrzeni maga-
zynowej, zaréwno dla dostaw przychodzacych, jak i towaréw
wychodzacych. Dlatego magazyn w Séderhamn w tych latach
byt czyms$ w rodzaju waskiego gardla, uniemozliwiajacego w
pelni efektywny logistycznie przeplyw towaréw.

Aby pokona¢ ten problem, Zarzad Rimaster podpisal umowe
z wiadcicielem budynku fabrycznego, Regenten Fastighets
AB, w celu zwigkszenia powierzchni magazynowej poprzez
rozbudowe obejmujaca dodatkowe 165 m* Dobudowana czgé¢
bedzie obejmowala, oprécz obszernej przestrzeni dla manipu-
lowania towarami, réwniez obszar pierwotnego sktadowania,
garaz, stanowisko zatadunku samochodéw ci¢zarowych, oraz
pomieszczenie na sprzet do splatania. Catkowita inwestycja
wynosi okolo 2 milionéw SEK, natomiast wznoszenia bud-
ynku rozpocznie si¢ na poczatku roku 2014. H

— Hdir, sdiger Hasse Olsson, en av de lageransvariga i
Soderhamn, hdr ska vdr lagerutbyggnad ske!

- To wiasnie tu, gdzie odbywa sie rozbudowa, - méwi Hasse
Olsson, jeden z kierownikéw magazynu w Soderhamn -
zamierzamy pozyskac wiecej bardzo potrzebnej przestrzeni
magazynowej!
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